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B EinfUihrung Klebtechnik o

Ist die Verwendung von
Kleb- und Dichtstoffen in

neuartigen Produkten
denn nachhaltig?




B Innovative Klebanwendungen
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B Wie funktioniert ein Klebstoff?
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FUGETEIL 1

KLEBSTOFF

FUGETEIL 2

Klebstoff (nach DIN EN 923)

Ein Klebstoff ist ein
nichtmetallischer Werkstoff,
der Fugeteile durch
Oberflachenhaftung (Adhdsion)
und innere Festigkeit
(Kohdsion) miteinander
verbindet.




C Prozesskette Kleben

Keine 100% zerstorungsfreie Prufung moglich
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ISO 9001 / DIN 2304-1 /1SO21368 / DIN 6701 / EN17460
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03 Ist die Oberflachenbe-
schaffenheit der Materialien

bekannt?

Gibt es
besondere
Normen oder
Regulatorien
zu erfullen?
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01 Anforderungen definieren e

= Welche Belastungen wirken auf die Klebung? (Scher; Druck; Zug; Schal etc.)

= Was ist der definierte Temperatureinsatzbereich?

= Soll es bestimmte Bestandigkeit gegeniber definierten Medien aufweisen?

= Soll es gleichzeitig abdichten oder andere Funktionen wie bspw. elektrisch leitfahig?

= Mit welcher Lebensdauer wird das Produkt ausgelegt?

" Muss der Klebstoff bestimmte Zulassungen erfullen? (bspw. Brandschutz)

= Welche Bruchdehnung sollte der Klebstoff haben?

" Welche Festigkeiten sind notwendig inkl. Sicherheitsfaktoren?

" Gibt es Inhaltsstoffe, die ausgeschlossen werden mussen? (bspw. bestimmte Gefahrstoffe)
" Welche Verarbeitungszeiten darf der Klebstoff min. oder max. haben?
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01 Eine Asnwendung - mehrere Losungen

Klebstoffe
chemisch hartend
physikalisch abbindend
[
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Polymerisations-Klebstoffe
_ Sekundenklebstoffe
MMA-Klebstoffe
_ Anaerob hartende Klebstoffe

ff
Haftklebstoffe Strahlenhartende Klebstoffe




02 Fertigungsumgebung

01

Applikationstechnik

Manuelle Applikation:

Akku
Druckluft
Manuell

Teilautomatisierte Applikation

Vollautomatisierte Applikation

02 g

Dusen

Geometrie der Klebflache
ausschlaggeben — sollte bereits bei
der Konstruktion der Bauteile und
Komponenten berticksichtigt werden
um den Fertigungsprozess effizienter
zu gestalten.

Innotech_g

03 &

Mischer

Unabhangig von der Applikationsart
kommen statische Mischer oder
dynamische Mischer bei 2K
Systemen zum Einsatz.

Der Trend geht zum Einsatz von
mehr 2K Systemen, da bessere
Einstellbarkeit, oftmals schnellere
Systeme und unabhangiger von den
Umgebungsbedingungen.
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02 Fertigungsumgebung

Anwendungstall: Sondertahrzeuge

Adhesive Use per Vehicle
7.0

1 17.1%

Before After

Bonding Costs per Vehicle
195

1 41.0%

Before

Working Time per Vehicle
60

1 80.0%

Before After

Production Output per Week
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5

Vehicles

Before
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03 Oberflichenbeschaffenheit ™%

= Sind die Spezifikationen der Oberflachen der
zu klebenden Materialien bekannt?

= Gibt es Vereinbarungen mit dem Lieferanten
hinsichtlich der Oberflachenqualitat?

= |st die vorhandene Oberflache gut benetzbar?

= Muss die Oberflache vorbehandelt werden?

= Wie kann eine gleichbleibende Qualitat der

Oberflache gepruft und sichergestellt werden?
= Welche Vorbehandlung ist die korrekte? I I I i I :
e e

Water Contact Angle Measurements

" Gibt es eine passende Arbeitsanweisung?

PRAXISTIPP: Die Oberflache ist essentiell flr die korrekte Ausbildung der
Adhasionskrafte. Beschaftigen Sie sich ausreichend mit der Sicherstellung der
gleichbleibenden Qualitat der Oberflache.




05 Normen & Regulatorien

= VVorgaben von Kunden, die erfillt werden
mussen?

®" Branchenspezifische Vorgaben?

= \Welche Normen beschreiben den ,,Stand der
Technik“?

= Organisatorische Haltung hinsichtlich Normen und
Qualitat?

m Zertifizierungen von den einzusetzenden
Materialien und Produkte?

= Vorgaben hinsichtlich Arbeitssicherheit?

= Anforderungen seitens der Fertigungsumgebung;
bestimmte Stoffe, die ausgeschlossen werden
mussen?
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SO 9001

DIN 2304-1 ISO 21368
Allgemeine Industrie General Industry

DIN 6701 EN 17460
Schienenfahrzeug Rail Vehicles

TL A-0023 — militarische Produkte



D Zielevon Normen

Qualifiziertes

Reproduzierbarkeit Sicherheitsrisiko
Fachpersonal

der Ergebnisse minimieren

Verbesserung der Qualifizierte
Klebprozesse Klebstoffanwendung
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D Kernelemente der Norm

~
J

& 2

Die Klassifizierung der
Klebung erfolgt durch den
verantwortlichen
Konstrukteur oder
Bauteilverantwortlichen
unter Einbeziehung des

Der Anwender muss uber
ausreichendes und
befahigtes Personal fur die
Planung, Ausfuhrung und

01 Sicherheitsklassen

klebtechnischen Uberwach.ung der . Gemald Norm sollte die
klebtechnischen Fertigung K[ebung SO ausge[egt
FEIENPEEEINELS (e Urites (Gesamtklebprozess) werden, dass die
Berucksichtigung der entsprechend der Beanspruchung kleiner ist
Auswirkungen eines > vorgeschriebenen als die Beanspruchbarkeit.

Anforderungen verfugen.“

Versagens J




Innotech_g

D Personalqualifizierung

Level 3: Grundlegend
Klebpraktiker (EAB)
(40h Schulung)




E Trends

Innotec

TBD with the
commissioner-
designate

Revising 2030
Climate targets
Extending ETS
Climate Pact

Climate Law
Carbon Border Tax

Review Energy
Legisliation
European
Framework for gas
Review Energy
Taxation directive

A new Circular Economy Action Plan
Biodiversity Strategy for 2030

Transition to a
Circular Economy

Preserving Europe’s
natural capital

Sustainable Transport

European
Green

Achieving Climate
Neutrality

Clean, Reliable and
Affordable energy

Financing the transition

® European Investment Bank as European Climate Bank

® Sustainable Europe Investment Plan

® Green Financing Strategy

® Mainstreaming climate transition and sustainability in the MFF

Deal

A zero pollution Europe

Farm to Fork

The transformation of
agriculture and rural areas

Towards a modernised and
simplified CAP

Leave no one behind
(Just Transition)

® Strategy on the sustainable use of chemicals
® Clean Air and Water Action Plans

Farm to Fork Strategy

® \jision for Inclusive
Rural Areas
® Africa Europe agenda

CAP reform proposal

® just Transition Instrument, including the Just Transition Fund
® Mainstreaming the Just Transition in the MFF

[Source Bilder: Fraunhofer IFAM]



E Trends

Ausloser inaktiv

Klebung intakt
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Ausloser aktivieren
z B. durch Hitze, Strahlung, Strom
(Komhinatinn hevarrugt)

Ausloser aktiv

Debonding Klebung Rebonding
(wenn vorgesehen)

Versagen Versagen
der Adhédsion der Kohiasion
2.B. durch Versproden z.B. durch
des Klebstoffsoder  Eigenschaftsverande-
Anderung der Interphase  rung im Klebstoff

Ausloser fur Rebonding |

[Source Bilder: Fraunhofer IFAM]
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Fordern Sie gerne ein
kostenloses Exemplar —
mittlerweile auch als E-

Book!
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DANKE!

Buruk Sen | b.sen@innotech-rot.de | Head of Training & Consulting | +497253 98885524

Innotech Marketing und Konfektion Rot GmbH | Schonbornstr. 8c| 69242 Rettigheim
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