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Daten & Fakten

H.B. Fuller
stellt sich vor



H.B. Fuller – Daten & Fakten

38 Technologie-Center
10.000 

Klebstoff-Lösungen
6600+ Mitarbeiter in 

3 GBUs

Zentrale global in
St. Paul, Minnesota, USA

70 Produktionswerke

Kunden in 135 Ländern
35 Länder mit

Niederlassungen

Umsatz 2023:
$3,8 Mrd.

30 Zielmärkte

Gegründet 1887
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Markets We Serve

Holzindustrie
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Markets We Serve

Holzindustrie

Möbel 
Türen
Boden



Mobility
Bus
Truck
Rail
Marine
Caravan
Land-/Baumaschinen



Glas
Dichtstoffe 
Fassade
Warme Kante
Structural Glazing



Clean
Energy

Photovoltaik
Solarthermie
Wind



Automotive

 Innenverkleidung
Beleuchtung
E-Power



Electronics

Smart Surfaces
Displays
Kameramodule



Aerospace

Zivilluftfahrt   Militär    Raumfahrt



Industrie-Anwendungen
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Engineering Adhesives – Unsere Technologien

Silikone & MSReaktiv-Hotmelt

Polyurethane AcrylateEpoxy

Anaerobic

UV/LED härtend

Dispersionen

Polysulfide

Reaktiver FilmLM-Klebstoffe

HotmeltButyl AuftragsgeräteReiniger & Primer

Cyanoacrylate

PSA / PSA-Tape

Bonding Agent



Klebstoff-Klassifizierung
Vorteile der Fügetechnologie

Klebstoff-
Technologien





Einteilung der Klebstoffe nach Abbindemechanismus

 Polymere komplett ausgebildet
 flüssiger Applikationszustand durch  physikalische

Prozesse
 Kohäsionsaufbau durch Bildung physikalischer

Wechselwirkungen
 Abbindemechanismus:

− Erstarren von Schmelzen
− Verdunsten von Lösemittel oder Wasser
− keine chemischen Prozesse 

Physikalisch
härtende Systeme

Dispersionsklebstoffe

Lösemittelklebstoffe

Schmelzklebstoffe

Klebstoff-Klassifizierung



©2020 H.B. Fuller Company

Einteilung der Klebstoffe nach Abbindemechanismus

Chemisch
härtende Systeme

 Keine fertigen Polymere, sondern Einzelbausteine:
− Harz-Monomere oder Prepolymere
− Härter

 Abbindemechanismus:
− Polymere entstehen durch chemische

Reaktion der Bausteine
 Verarbeitung:

− 2-komponentig
− 1-komponentig

Polymerisations-
klebstoffe

Polykondensations-
klebstoffe

Polyadditions-
klebstoffe

Klebstoff-Klassifizierung
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Einteilung der Klebstoffe nach Abbindemechanismus

Chemisch
härtende Systeme

CA, AN, MMA

MS-/STP, 1K-PU, 
Silikone

2K-Polyurethane,
Epoxide

 Keine fertigen Polymere, sondern Einzelbausteine:
− Harz-Monomere oder Prepolymere
− Härter

 Abbindemechanismus:
− Polymere entstehen durch chemische

Reaktion der Bausteine
 Verarbeitung:

− 2-komponentig
− 1-komponentig

Klebstoff-Klassifizierung



2-K 
Epoxide

1-K 
Epoxide

Hotmelt 2-K PU

CA

Elastisches Dichten

Butyl

1-K PULM-
Klebstoffe

Acrylate

PU, MS PU, MS
Silikone
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Klebstoff-Klassifizierung
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Aushärtemechanismus - Polyaddition

Polymer aus 1 + 2

2K-PolyurethanHarz (1) Härter (2)
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TopfzeitOffene Zeit

 Start des Mischprozesses

 Maximale Zeitspanne für das 
Auftragen des Klebstoffs und 
das Fügen der Substrate

 Zeitfenster, in dem die Klebstoff-
Viskosität niedrig genug ist, um 
ausreichende Benetzung zu 
gewährleisten

 Offene Zeit ist immer länger als die 
Topfzeit

Presszeit

 Zeit, in der die Bauteile in einer 
Presse oder Spannvorrichtung 
gepresst werden müssen 

Handhabungs-
zeit

 Zeit, nachdem die Bauteile eine 
Anfangsfestigkeit (> 1MPa) 
aufweisen und bewegt werden 
können

Aushärtezeit

 90% der Endfestigkeit ist 
erreicht

Terminologie 
Zeit
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1,5 x

8 x

9,5 x

18 x

2K-PU – Verschiedene Topfzeiten

Topfzeit
60 min @ 20°C
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2K-PU – Verschiedene Topfzeiten

4 h 8 x

4,75 h 9,5 x

9 h 18 x

1,5 x45 min

30 min

Topfzeit
30 min @ 20°C
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2K-PU – Temperatureinfluss

Temperatur 
beeinflusst die 
Prozesszeit

20°C

60 min

90 min

30°C

35 min

45 min

10°C

110 min

150 min
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2K-PU – Presstemperatur - Abhängigkeit

Verkürzung der 
Prozesszeit durch 
Wärmezufuhr

60°C
50°C40°C

20°C
30°C

60 min

90 min



Portfolio

2K-Polyurethane
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Product Family  1K-Körapop Produktfamilie 2K-Körapur 
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Product Family  1K-Körapop Produktfamilie 2K-Körapur 

Eigenschaften

 Variable mechanische Eigenschaften

 100% Systeme, LM-frei

 Reaktion unabhängig von Luftfeuchte

 Schnelle Anfangshaftung

 Reaktivität anpassbar

 Beschleunigte Aushärtung bei
Temperaturerhöhung

 Breites Haftungspektrum



Produktfamilie 2K-Körapur 

Eigenschaften

 Lösemittel- und Weichmacherfrei

 Gute Feuchtigkeitsbeständigkeit

 Standfest

 Kein nennenswerter Volumenschrumpf

 Große Topfzeit-Bandbreite

 Flexibel einsetzbar in 
unterschiedlichsten Anwendungen



Produktfamilie 2K-Körapur 

Substrate

 PVC

 Polystyrol-Hartschaum (EPS)

 PU-Schaum

 Viele Aluminium-Legierungen

 Viele Verbundwerkstoffe (z.B.
CFK, GFK)

 Holz



Produktfamilie 2K-Körapur 

Universelles 
Kleben

Hochfest

Vorteil

Gebrauchsfertige Verpackung



Prinzip

Manuelle Applikation
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Manuelle Applikation 

Mischkartusche Körapur 666

310 ml
Applikations-

Pistole

Kolben
1. Manuelles Mischen

2. Extrusion durch eine Standarddüse

Komponente A Komponente B

Funktionsprinzip der Kö-Mischkartusche
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Applikations-
Pistole



©2020 H.B. Fuller Company

Mischstab
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Beginn
Mischen
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Mischen
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Mischen
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Düse
aufsetzen
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Düse
öffnen
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Applikation
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Mischkartusche Körapur 790/30
Funktionsprinzip der u-TAH™ Kartusche

Komponente A +  Komponente B

Mischen mit
Statik-Mischer

Kolben

Manuelle Applikation 

310 ml
Applikations-

Pistole



Vergleich

Elastisches & 
Strukturelles Kleben
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Klebstoff-Klassifizierung
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Comparison – Elastic vs. Structural Bonding

Strukturell

Gute Langzeitbeständigkeit Langzeitbeständigkeit variabel

Kaum Vibrationsdämpfung Gute Vibrationsdämpfung

Große Schichtdicken (1 - 10 mm)Kleine Schichtdicken (0,05 - 1,0 mm)

Spaltüberbrückung – keine Toleranz Spaltüberbrückung – gute Toleranz

Thermische Ausdehnung – kein Ausgleich Thermische Ausdehnung – Ausgleich

Shore D > 50 Shore A 30-70

Hohe Festigkeit (> 10 MPa) Mittlere Festigkeit (1-10 MPa)

Elastisch

Vergleich – Strukturelles vs. Elastisches Kleben

Kleine Bruchdehnung (0 - 70%) Hohe Bruchdehnung (70 - 800%)



REACH Diisocyanate

REACH Regulierung
Diisocyanate

Sicherheitstraining für
PU Klebstoffe
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 Europäische Regelung zur Verbesserung 
des Gesundheits- und Umweltschutzes

 Die Unternehmen müssen die Risiken der 
von ihnen hergestellten und in Verkehr 
gebrachten Stoffe ermitteln und beherrschen. 

 Gültig für alle chemischen Stoffe

REACH Regulierung

Registration Evaluation

Authorisation
Restriction of

Chemicals



Diisocyanat-Regulierung

47

Basis
REACH-Beschränkung für 
Diisocyanate wurde am
4. August 2020 eingeführt

Sichere Nutzung
Unsicheren Umgang mit 
Diisocyanaten vermeiden

Kein Verbot
Es handelt sich nur um eine 
Einschränkung der Verwendung
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Diisocyanat-Regulierung - Betroffene Produktlinien

48

2K-PU
Lösemittel-Klebstoffe

+ NCO Härter

Dispersionen
+ NCO Härter

1K-PU

Reaktiv-Hotmelt (HMMC)
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Diisocyanat-Regulierung

49

Kennzeichnungs-
vorschriften auf der 

Verpackung

2022

24. Februar

Schulung der 
Nutzer

2023

24. August 

Nutzung nur nach 
Schulung und 
Zertifizierung 

erlaubt

2023

nach 24. August

Timeline
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50

Training – H.B. Fuller Unterstützung

Info Material

Flyer in Präsentation     
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Training – H.B. Fuller Unterstützung

H.B. Fuller unterstützt Sie gerne bei dieser Initiative.
Mit unserem Gutschein können Sie dieses Training kostenlos absolvieren.

Scannen Sie den QR-Code, um direkt zur Online-Schulungsseite zu 
gelangen:

51
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Diisocyanat-Regulierung - E-Training

52
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53

Wählen Sie Kleb- und Dichtstoffe und wählen Sie Ihr Schulungsmodul: 

Unser Gutschein ist nur für den Bereich "Kleb- und Dichtstoffe" gültig

Diisocyanat-Regulierung - E-Training
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Diisocyanat-Regulierung

H.B. Fuller sorgt dafür, dass Schulungsmaterial bereitgestellt ist.

Das Training muss in den Amtssprachen des Landes erfolgen, in dem die Stoffe 
oder Gemische verwendet werden.

Ein persönliches Zertifikat bescheinigt die erfolgreiche Teilnahme an der Schulung.

Das Zertifikat ist alle 5 Jahre zu erneuern.

Training - Anforderungen
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Sie benötigen weitere Informationen?

 FEICA - Website

 Safe use of Diisocyanates

 Training-Selector

 Ihr persönlicher Ansprechpartner bei
Tewipack oder safeusepu@hbfuller.com

55

https://www.feica.eu/PUinfo
http://www.safeusediisocyanates.eu/
https://isopa-aisbl.idloom.events/?lang=en
mailto:safeusepu@hbfuller.com
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Wichtige Erkenntnisse

2K-Systeme bestehen aus Harz (A) and Härter (B) 
Sie bilden hochleistungsfähige strukturelle 
Verbindungen

2K-Polyurethane härten chemisch über den 
Polyadditions-Mechanismus – keine Abspaltung von 
Nebenprodukten

Topfzeit ist der Schlüsselfaktor – große Auswahl an 
verschiedenen Topfzeiten verfügbar

Spezielle Verpackungen für direkten Einsatz mit 
Standard-Applikationspistolen verfügbar

Seit dem 24. August 2023 ist eine Sicherheits-
schulung für Isocyanat-Verarbeiter vorgeschrieben
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Anwendungsbereiche für 2K-Polyurethane...
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Caravan
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Trailer
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Bauwesen 
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Holzindustrie
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Marine 
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Glas 
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Weiße Ware
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…und vieles 
mehr…
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Herzlichen Dank 
und viel Erfolg 

bei Ihren 
Projekten!

Wenden Sie sich einfach an

Ihren Tewipack Betreuer

www.tewipack.de

Haben wir Ihr Interesse geweckt?

http://www.tewipack.de/
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Herzlichen Dank 
und viel Erfolg 

bei Ihren 
Projekten!

Haben wir Ihr Interesse geweckt?
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Herzlichen Dank 
und viel Erfolg 

bei Ihren 
Projekten!

Haben wir Ihr Interesse geweckt?
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Haben wir Ihr Interesse geweckt?
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