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Geld sparen und Reproduzierbarkeit erhohen. Zum Beispiel

durch die richtige Gerate Auswahl

Durch die richtige Auswahl von Geraten und fundiertes Fachwissen in der
manuellen Klebstoffverarbeitung lassen sich Kosten senken und die
Reproduzierbarkeit steigern. Optimierte Prozesse minimieren Materialverluste

und Fehlerquellen. So wird effizientes und prazises Arbeiten sichergestellt.

Den Almanach gibt es kostenlos unter almanach@innotech-rot.de
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Innotech kurz vorgestellt

i @

Vision Die ganze Welt des Klebens
jveigigcifcrhitebtémlem Sie werden durch uns zu Klebfachkraften
Sl weitergebildet und bekommen ihre Probleme

rund ums Thema Kleben und Dichten gelost.

@
% l Innovation Deutschland - Kleben

Mission

Manuelles Kleben schneller,
sicherer, gunstiger und dadurch
erfolgreicher gestalten.
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https://www.youtube.com/watch?v=GWOv5OtlHP0&t
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Uber den Referenten

Joachim Rapp ist seit Uiber 34 Jahren in der
Klebstoff Branche tatig. Seine Mission:
Klebstoffhersteller und Handler zu unterstitzen,
sowie Klebprozesse erfolgreicher zu machen.
Ziel: schneller, sicherer, glinstiger und dadurch
erfolgreicher zu kleben.
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L Gerateauswahl tewipack

DES KLEBENS
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EINFLUSSFAKTOREN BEIM MANUELLEN KLEBEN

Qualifikation J Wissens-
management
Personliche Qualitatssicherung
Schutzausristung

% Prozessparameter

Applikationsgerat

Planung

Verpackung Applikations

- zubehor

Klebstoff

Klebung
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VERGLEICH APPLIKATIONSGERATE

Manuelle Akku-
Kartuschenpressen Kartuschenpressen

Druckluft-
Kartuschenpressen
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Manuelle Kartuschenpressen

Druckkraftiibersetzung 1

Von 7:1 bis 35:1, mit erzielbaren Vorschiiben von 2,4 bis 12,5 mm.

2 Maximale Druckkraft

Von 0,7 kN bis 6,5 kN, wird allerdings nur in der Druckspitze

Auswahlkriterien 3 erreicht.

Material-Charakteristika und Besonderheiten der jeweiligen

Anwendung bestimmen die richtige Wahl.
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KRAFTUBERSETZUNG VON MANUELLEN KARTUSCHENPRESSEN

Verwendungsbeispiel Druckkraft- Vorschub je Hub bei Maximale
Ubersetzung  ausgewahlten Modellen (kurzzeitig erreichbare)

gemessen Druckkraft

Silikon, Acryl bei warmen Temperaturen il 12,5 mm 1,2 kN

Silikon, Acryl bei kiihlen Temperaturen 10:1 8,0 mm 1,5 kN

Silikon, Acryl in groRer Menge oder

niedrig viskose SMP und PU bei warmen 12:1 7,2 mm 2,5 kN

Temperaturen

SMP o. niedrig viskoses PU - Standard-
lbersetzung bei mehr Durchsatz 18:1 5,8 mm 3,5kN
(Ermiidung langsamer)

PU oder hochviskoses SMP - MUSS
Standard fiir alle 2K Klebstoffe ab 200ml 25:1 2,9 mm 4,5 kN
Kartuscheninhalt

Alternative zu 25:1 fiir ermlidungsfreieres

; 35:1 2,4Amm 5,0 kN
Arbeiten
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ERMUDUNG BEI MANUELLEN KARTUSCHENPRESSEN
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Gramm

Pistole: MK™ H40PS Kraftiibersetzung 18:1; jeder Punkt
sind 10 Sekunden Applikation; die Zahl g/10 Sekunden

18,1 16,4

14

1 2 3 45 6 7 8 910111213141516 17 181920 21 22 23 24 2526 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36

Sekunden in zehner Schritten

Verarbeitet wurde ein 1K-SMP-Klebstoff (Teroson MS 9380HT) bei 22°C.

Blaue Linie = Tag 1; rote Linie =Tag 2
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Druckluftpressen

Feinheit der Druckregelung

1 Drei unterschiedliche Druckregler ermoglichen optimale

Feineinstellung bei maximaler Wiederholungsgenauigkeit.

Maximale Druckkraft

2 Uber 15 verschiedene Leistungsmoglichkeiten, anpassbar an

Material und Anwendung.

Wiederhol-Genauigkeit

3 Verlassliche Quantitat und einwandfreie Optik bei jedem Auftrag.

Joachim Rapp | Innotech Marketing und Konfektion Rot GmbH




Innotec

DRUCKKRAFT BEI DRUCKLUFT-KARTUSCHENPRESSEN

Die Druckkraft ist eine entscheidende GrélRe fiir die benétigte Performance beim Dosieren. An den

Beispielen der Branchenfiihrer COX™ und MK™ zeigen wir lhnen hier verschiedene Druckkrafte
(Abb. 1 und Abb. 2).
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Uber Rohrdurchmesser in Kombination mit Druckregler 1 5 3 6

Druckkraft in kN
Druckkraft in kN

-

B 50mm He63mm Mogmm M 5imm (1) MSimm(2) MW69mm M 85mm K 105mm © xmm Hier alle Varianten. Fiir jedes Material und Arbeitsaufgabe die geeignete Druckkraft.

Abb. 1 Druckkraft am Beispiel von MK™ (blau) und Cox™ (rot). © Innotech Abb. 2 Druckkraft am Beispiel von MK™ (blau) und Cox™ (rot). ® Innotech
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ENTLUFTUNG BEI DRUCKLUFT-KARTUSCHENPRESSEN

SCHNELLENTLUFTUNG

* Schnellste Art der Entliiftung
* Klebstoff lauft nicht nach

* Lautes Abluftgerausch

ENTLUFTUNG UBER SCHALLDAMPFER
* Verzogerte Entliiftung

» Je nach Klebstoff leichtes Nachlaufen
* Gedampftes Abluftgerausch

' ENTLUFTUNG UBER DEN REGLER AM HANDGRIFF

* Weiter Weg der Luft innerhalb des Gerats bis zur Druckentspannung im
Handgriff

* Nachlaufen bei niedrigviskosen Klebstoffen

* Kein storendes Abluftgerausch

Joachim Rapp | Innotech Marketing und Konfektion Rot GmbH 13
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Akku-Kartuschenpressen

1 Vorteile

Kein Krafteinsatz des Verarbeiters notig, keine Ermudung, keine Stolperfallen

durch Leitungen.

2 Einsatzbereiche

Schwer zugangliche Bereiche, groRe Objekte wie Lkw-Aufbauten oder Busse.

3 Technologische Fortschritte

Moderne Akkutechnologie ermoglicht langere Einsatzdauer und hohere
Vorschubkrafte.

4 Spezialanwendungen

Kombination mit beheiztem Zylinder flir Warm-Melts und High-Position-Tack-
Produkte.
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KONSTRUKTIONSARTEN VON AKKU-KARTUSCHENPRESSEN

Kugelgewindeantrieb Zahnstane
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OPTIMIERUNGSPOTENZIALE DURCH GERATEAUSWAHL

bei 2K Strukturklebstoff (490ml)

em 10mm Statikmischer mit 24 Elementen

Ap rate in Gramm je 10 Sekunden

Pistoleneffizienz

45-61

Pneumatisch  Akkubetrieben

/////.
////////—

niedrig

bei

viskosem 1K Dichtstoff

Pistoleneffizienz

Pneumatisch  Akkubetrieben

////////—

Auspressrate in Gramm je 10 Sekunden




OPTIMIERUNGSPOTENZIAL BEISPIEL 1K
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Beratung durch Innotech - Linie rot: Druckluft; Empfehlung Linie grau: Akku

1 2 3 45 6 7 8 9 10111213 141516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36

e=@== Manuell: MK1004 H40PS Kraftiibersetzung 18:1 e=@== Pneumatisch: Airflow 1 310Cart 1,7kn  ==@== Akku: MK B600
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WIRTSCHAFTLICHKEITS- BERECHNUNG (1K)

Gesamtkostenbetrachtung Anschaffung plus Arbeitszeit - Ohne Ermiidungsfaktoren Alleine durch diese

Betrachtung lassen sich an einem Arbeitsplatz bei nur 2 Kartuschen am Tag bis zu 705€ sparen

1400

1.265,00€

Gesamtkostenbetrachtung eines

Kundenprojektes
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Wirtschaftlichkeitsberechnung
60€ 3

Stundensatz Gebinde pro Tag
Berechnete Arbeitskosten pro Stunde Ab dieser Menge lohnt sich eine Akku-
Kartuschenpresse

1

Gebinde pro Tag
Ab dieser Menge rechnet sich eine Druckluft- TR EE EEEEEEEEERERERERERE
L L L L L L L L L 000000 L0 L LC L L0
Kartuschenpresse R R R EEEEEEEEE R E R R
W md ) ) w I ms e mw wd D e ) ) e e S w D e
EEEAEEEEEREREEEE EES E S BT
. . . . L . M (C (U M M M M O M @M (U T M T (U U M [ O ©
Bei der Wirtschaftlichkeitsberechnung wird die Auspressrate verschiedener Kartuschenpressen X ¥ X X X XX X XXX XXXXXYXXXX
verglichen. Die Abbildung zeigt, ab welcher Anzahl ausgepresster Kartuschen sich die Investition KOS NN ANT NN DO amS O
™ ™ ™ ™ - - N AN AN AN AN ANMOMOONMO MmN M

bezahlt macht. Nicht betrachtet wird die Haltbarkeit - qualitativ hochwertige Pressen kdnnen oft
imtkostenbetrachtung = Anschaffung plus Kosten der Arbei

1 lassen sich am betrachteten Arbeitsplatz bei nur zwei Kart
1. © Innotech

repariert werden.

Joachim Rapp | Innotech Marketing und Konfektion Rot GmbH



Innotech_&

DP2x
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Powerpush 7000




CBA 50 Innotech_g




Jetflow 3 sachet 600 Innotech_&




Electraflow Dual Drive Innotech_&




Airflow 3 Innotech_&
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Mehrkomponenten-Systeme

Anwendungsbereiche Verpackung
Reparaturen, schwer zugangliche Stellen, 1 Mehrkammerkartuschen mit 23
Serienanlaufe mit geringer ) verschiedenen Mischungsverhaltnissen,
Produktionsmenge. bis zu 100:1.

Angepasste Pressen

Antriebsarten
) Spezielle Kartuschenpressen flir
Hand-, druckluft- und akkubetriebene 4 ' o o o
B B B ) Mischungsverhaltnis, Materialviskositat
Gerate verfugbar flr verschiedene 3

und Kartuschenmasse.
Anwendungen.
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Konstruktionsarten von Akku-Kartuschenpressen

Zahnstangenmodell

Nur ein Zahn Ubertragt die Krafte,

Zahnstangen mussen stabil ausgelegt sein.

Unter Last entsteht ein Biegemoment auf

Zahnstange und Getriebe.

Kugelgewindeantrieb

Kugeln Ubertragen die Kraft zwischen
Gewindespindel und Motorgehause.
Geringere Reibung durch rollende

Bewegung ermoglicht kleinere Bauart.

Joachim Rapp | Innotech Marketing und Konfektion Rot GmbH

Kettenschubstange

Einzelne Elemente entzahnen sich beim
Riicklaufen. Kompakte Bauweise flir schwer
zugangliche Bereiche, da sich die
Schubstange im Griff windet.
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Entluftung bei Druckluft-Kartuschenpressen

Schnellentliiftung

1 Schnellste Entliiftung ohne Schalldampfer

Entliiftung iiber Schalldampfer

2 Gedampftes Abluftgerdusch

Entliiftung iiber Regler am Handgriff

3 Ableitung der Luft nach unten

Die Entllftungsart ist ein wichtiges Merkmal bei Druckluft-Kartuschenpressen. Die Schnellentliiftung
verhindert Nachlaufen bei komprimierbaren und niedrigviskosen Klebstoffen, erzeugt aber laute
Abluftgerdusche. Die Entliiftung liber den Schalldampfer bietet gedampfte Gerausche, kann aber zu

leichtem Nachlaufen fiihren.

© Innotec
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Klebstoffapplikation mit Spruhpistolen

1K-Klebstoffe konnen auch gespriiht werden. Bei Hotmelt-Anwendungen ist das eher die Regel. Mit der Jetflow 3 Sachet konnen Folienbeutel
bis 600ml spriihend oder als Raupenauftrag verarbeitet werden. 2K-Klebstoffe konnen durch spezielle Adapter und Mischer gespriiht

werden.
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Danke fiir lhre Aufmerksamkeit!

Fragen?
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