Produkte for Warrnmetavuschier

Anweridurg: Warrme-
tauscher fur PKW

Permabond A1062 mit anaerober und UV-
Aushartung zur Abdichtung der Rohre bei
PKW-Warmetauschern.

B Gute Bestandigkeit

B Niedrige Viskositat, Kapillarwirkung
B Keine Warmeaushartung erforderlich
B Schnelle Aushartung - ideal fur hohe
Fertigungskapazitat

B Einfache Qualitatssicherung wahrend
der Produktion durch UV-Fluoreszenz
von A1062

Produkt: Perrmabord AldG62

Anweridurg: Abdichturg
von Klirmaanlagen Warrrne-
tauscherri

-

\

Permabond warmeaushartende
Epoxidklebstoffe werden zur Verbindung
zwischen Kupferrohren und Aluminium bei
Klimaanlagen-Warmetauschern eingesetzt.
B Kein SchweilRen oder Loten erforderl.
M Einfache Verbindung unterschiedlicher
Materialien

M ES558 (Niedrige Viskositat) ist fiir
kleine Spalte oder wenn ein VerflieRen
des Materials gewiinscht wird.

M ES550 (Hohe Viskositat) ist fur die
Abdichtung rund um Rohre und die
Bildung einer Kehlnaht fiir noch héhere
Festigkeiten gut geeignet.

Produkte: Perrmabornd ESS550 und
ES558

Der Einsatz von Klebstoffen fiir die Abdichtung zwischen Rohren
und den Endplatten von Warmetauschern ist eine giangige Metho-
de die in der Fertigung einfacher und kostensparender verglichen
mit SchweiBen oder Léten ist. Die Verbindungen sind dicht und
die Oberflache im verklebten Bereich optisch ansprechend.

Die Verwendung von Klebstoffen bietet zusatzlich den Vorteil,
dass Bauteile wie Endkappen aus Nylon problemlos eingesetzt
und mit den Aluminium-Rohren verklebt werden kénnen.

Klebstoffe von Permabond bieten hervorragende
Bestindigkeit gegen Ol, Wasser, KiihIfliissigkeiten
wie auch leichtfliichtige Kiihlmittel. Dadurch

sind diese Produkte fiir eine breite Palette von
Waéarmetauschern im Bereich des Fahrzeugbaues,
der Klima- und der Kéltetechnik wie auch fir
grofRe Kihler z.Bsp. im Schiffsbau gut geeignet.
Permabond Produkte kdnnen Uberdies auch

fiir die Instandsetzung und Reparatur von
beschadigten oder lecken Warmetauschern
verwendet werden, ohne das Teile geschweil3t
werden missen.

Anwendurg: Verguss vor

KRohren

In Abhangigkeit der Passung zwischen
Rohr und Bohrung und der raumlichen
Verhaltnisse bietet lhnen Permabond
eine Reihe geeigneter Klebstoffe
unterschiedlicher Viskositdten.

Vorteile gegendiber dern Schweilien oder Loten

® Geringere Qualifikation bei der Verarbeitung erforderlich
m Einfachere Verarbeitung, kein SchweiRgas erforderlich

m Verbesserte Abdichtung, keine SchweiRnahtfehler

m GroRere Konstruktionsfreiheit - Verbindung unterschiedli-
cher Metalle sowie Metall-Kunststoff einfach moglich.

m Klebstoffoberflaiche mit metallischem Aussehen verfiig-
bar - dadurch saubere optische Erscheinung

B Geringere Produktionskosten




Produktiibersicht

Produkt / Beschreibung

Warmetau-
scher- typische
Anwendung(en)

Aushartung

Viskositat
[mPa.s] cP

max. Spalt
[mm-(in)]

Scherfestigkeit
auf Stahl
[N/mm?- (psi)]

Handlingzeit

Temperatur
Einsatzbereich
[°c- (°R)I

Abdichtung (mit
zierdr::\?i;(:(sj ﬁ:;glﬁwirkung ngmlrl:aanrwétcugf«ii\;:t Anaerobe 20 0,05 <20 Min 7 -55 bis +150
anaerobes Dichtmittel zur Abdichtung von Aushartung (0,001) (1.000) (-65 bis +300)
SchweiRnahtfehlern
Permabond A1062
Anaerobes Dichtmittel, zusatzlich Abdichtung (mit Anaerobe
UV-Aushartung des tiberstehenden Kapillarwirkung) von Aushartung + UV 2 0,05 <20 Min 7 -55 bis +120
Materials am sichbaren Rohrende Rohren, sichtbare (eatianal J (0,001) : (1.000) (-65 bis +300)
fuir verbesserte Bestandigkeit und Kehlnahtbildung
sichtbare Abdichtung.
Permabond ES558 Abdichtung / Verguss 1-komponentig, 200,000 0,25 S:I gﬂslg;éE/nggzsfF 41 -40 bis +180
Dunnflussig bei Erwarmung von Rohren Warmeaushartung ' (0,01) Aushirtung) (6.000) (-40 bis +350)
Permabond ES550 Abdichtung/ .

. X Verguss von Rohren . 20 Min. (Endfest- .
Verstarktes Epoxy mit sehr guter mit sichtbarer 1-komponentig, Pastés 3,0 bei 150°C / 300°F 41 -40 bis +180
Bestdndigkeit gegen Chemikalien und Kehlnahtbildung und Warmeaushartung (0,12) A ERTE) (6.000) (-40 bis +350)
Temperatur. P

Kuhlrippenverklebung
*
:le m&??"d- iTS?’lo Vi Verguss Rohre- Harz & Harter 900 04 45 Std ’ 40 bis +150
ar, Niedrigviskos, lange Ver- Endkappen (0,016) : (1.000) (-40 bis +300)
arbeitungszeit nach dem Anmischen
*Sonderprodukt, nur auf Bestellung (Mindestmengen) erhaltlich.
t . k
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Die angegebenen Informationen und Empfehlungen basieren auf unserer Forschung und sind unserer Meinung nach genau, obwohl keine Haftung fiir ihre Genauig-
keit ibernommen werden kann. In jedem Fall dréingen wir darauf und empfehlen, dass Kédufer vor der Verwendung eines Produkts im vollstdndigen Produktionsbe-
trieb ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sich selbst davon zu liberzeugen, dass das Produkt fiir ihren spezifischen Zweck unter ihren eigenen Betriebsbedingun-
gen geeignet ist.
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