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UV-LED-hértende Epoxid-Klebstoffe
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Epoxidharze

® Sehr hohe Bestandigkeit

® Einsatz bei hohen
Temperaturen

® Ceringer Schrumpf

® Sehr hohe lonenreinheit

® Hohe Glasubergangs-
temperaturen
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UV-LED-Gerate

® Hohe Energieeffizienz

® Weniger Warme-
entwicklung

® |angere Nutzungsdauer

® Keine Aufwarm- und
Abklhlphasen

® Keine Standby-Zeiten




UV-LED-hartende Epoxid-Klebstoffe

UV-LED ist die Aushartungstechnologie der Zukunft —das
gilt im Speziellen auch fir Klebeanwendungen.

Bislang beschrankte sich die Auswahl an UV-LED-hartenden
Klebstoffen zumeist auf Acrylate. Dank der Entwicklung
neuer Photoinitiatoren kdnnen nun auch Epoxid-Systeme,
je nach Bestrahlungsintensitaten, binnen Sekunden aus-
gehartet werden.

Die Vorteile von Epoxiden

® Gute Bestandigkeit gegen Umwelt- und Medien-
einflusse

® Epoxide kdnnen bei hoheren Temperaturen eingesetzt
werden

® Hohe Glaslbergangstemperaturen

® Ausgehartete Epoxid-Klebstoffe haben meist trockene
und klebfreie Oberflachen, was ihre Einsatzbereiche auch
um einseitige Schutzbeschichtungen und Coatings
erweitert

® Je nach Epoxid-Typ werden extrem gute optische Eigen-
schaften und Brechungsindizes erzielt.
Das macht sie ideal flir Anwendungen in der Feinoptik,
Linsenverklebung und Informationstechnologie

® Durch die Epoxidringdffnung wahrend der Vernetzungs-
reaktion haben Epoxide deutlich geringeren Schrumpf

® Extreme lonenreinheit und niedrige Alkali- und Halo-
genidgehalte, zum Teil < 10 ppm

® Epoxide besitzen eine grole Vielfalt an unterschiedlichen
Materialeigenschaften: von flexibel und weich mit
hohen Bruchdehnungen bis hin zu hart und kratzfest
mit extrem hohen Verbundfestigkeiten

Die neuen Epoxidharze konnen —aufSer mit LEDs —auch
mit konventionellen Gasentladungslampen im UV-Bereich
ausgehartet werden.

Das macht diese Produktgeneration unabhangig von der
Bestrahlungsquelle und beglnstigt einen Einsatz in auto-
matisierten Linien, in denen beide Bestrahlungssysteme
vorkommen kénnen.

Die Vorteile der LED-Technologie
® Hohe Energieeffizienz

® Geringere Betriebskosten durch langere Nutzungsdauer
(Lebensdauer von LEDs > 20.000 Stunden)

® \Weniger Warmeentwicklung wahrend der Aushartung
und damit eine geringere Temperaturbelastung fir
empfindliche Substrate

® Keine Standby-Zeiten

® Keine Aufwdrm- und Abkihlphasen

Mit der neuen UV-LED Technologie konnen sehr hohe In-
tensitaten erzielt werden, die zu einer enormen Verkiirzung
der Taktzeit beitragen. Dadurch kdnnen Klebstoffe auf
Epoxidharzbasis zum Teil deutlich schneller ausgehartet
werden als bisher.

Die Kombination von innovativen UV-LED-Geraten und
neuentwickelten Epoxiden erzielt bei der Aushartung
vergleichbare technische Werte wie die konventionelle UV-
Bestrahlung.

Ein transparenter Klebstoff auf Epoxidharzbasis wird als Dome Coating
fur Schliisselanhdnger verwendet

Individuelle Losungen fiir spezielle
Anwendungen

Panacol hat auch fir lhre Anforderungen eine innovative
Losung. Wir entwickeln Sonderprodukte fur Ihren speziellen
Bedarf. Bitte wenden Sie sich jederzeit an uns, wenn Sie
weitere Informationen bendtigen: info@panacol.de



Klebepunkte in den Aussparungen eines rohrenférmigen Gehduses
fixieren den ringférmigen Magneten

Bei einer Wellenlange von 365 nm harten Epoxide bereits
bei sehr geringen Intensitdten aus.Je hoher die Intensitat
des Strahlers, desto schneller konnen die Klebstoffe aus-
gehartet werden.

Eine rosa Raupe fluoreszierenden Klebstoffs wird zum Schutz der Kontakte
eines Bauteils als Corner Bonding auf einer Leiterplatte aufgetragen

Die folgende Tabelle zeigt verschiedene Epoxid-Klebstoffe
von Panacol im Vergleich:

Zur Aushartung wurden LED Gerate mit 365 nm Wellenlange der Honle AG verwendet

Typische Aushartungszeiten

Typische Leistungsdaten 100 mW/cm? 300 mMW/cm?  1.000 mW/cm?  6.000 mW/cm?  10.000 mW/cm?
Vitralit® 1508 90 Sek 35 Sek 15 Sek 2 Sek < 1Sek
Vitralit® 1605 120 Sek 60 Sek 50 Sek 2 Sek <1Sek
Vitralit® 1688 75 Sek 35 Sek 25 Sek 1 Sek <1Sek
Vitralit® UC 1619 60 Sek 30 Sek 25 Sek 2 Sek <1Sek
Vitralit® 2004 F 45 Sek 12 Sek 8 Sek 1 Sek <1Sek
Vitralit® UC 6684 45 Sek 20 Sek 16 Sek 2 Sek <1Sek

Die Aushartezeiten beziehen sich auf eine Klebstoffdicke von max. 2 mm auf Glasoberfldchen. Nach der jeweils angegebenen Zeit ist eine Handlingsfestig-
keit erreicht, die es erlaubt, das geklebte Produkt weiter zu verarbeiten. Die Endfestigkeit ist bei Epoxiden immer erst nach 24 Stunden erreicht.

Die Dr.Honle AG ist ein international erfolgreicher Anbieter
flr industrielle UV-Technologie. lhre UV- und UV-LED-Gerate
kommen weltweit zum Einsatz.

Honle und Panacol legen grofRten Wert auf gemeinsames
Forschen und Entwickeln. Die Kombination ihrer jahrzehnte-
langen Erfahrung fiihrt zu optimal aufeinander abgestimm-
ten Hightech-Systemprodukten fiir Klebeanwendungen.

Honle UV-LED-Aushartungstechnologie
fiir UV-hartende Epoxid-Klebstoffe

UV-LED-Strahler von Honle sind die optimale Wahl, wenn
es ums Ausharten von UV-hadrtenden Epoxid-Klebstoffen
geht. Das Spektrum unserer LED-Gerate ist genau auf die
Absorption der UV-hartenden Vitralit®-Produkte von
Panacol abgestimmt.



Perfekte Aushartung von Panacol-Klebstoffen und Vergussmassen mit UV-Strahlern der Dr. Honle AG

Punktstrahler bluepoint LED eco

Typische Intensitit in mW/cm?2 bei 365 nm*

* Werte gemessen im Fokus-Abstand mit einem
Honle UV-Meter und LED-Messkopf

Durchmesser | Durchmesser | Durchmesser | Durchmesser
10 mm 9 mm 6 mm 3mm

10.000

Durchmesser
2mm

bluepoint LED eco

Kompakter und leistungsstarker LED Punktstrahler, mit dem bis zu 4 LED
Kopfe unabhangig voneinander anzusteuern sind.

Flachenstrahler LED Spot 100

Typische Intensitit 300 mW/cm?2

Flachensensor LED

LED Spot 100

Belichtungsflache: 100 x 100 mm. Fiir groRere Belichtungsfldchen lassen
sich mehrere LED Spot 100 liickenlos zu einem beliebig groBen Feld anfiigen.

Hochleistungs-Array LED Powerline LC

Typische Intensitit 12.000 mW/cm?2 bei 365 nm*

* gemessen mit UV Meter und Flachensensor LED

langen verfugbar. Die Dr. Honle AG bietet eine

LED Powerline LC

Klebstoffe und Anwendungen abgestimmt sind.
Bestrahlte Flache/Austrittsfenster: 76 x 10 mm.

Lange in 40 mm Schritten beliebig erweiterbar.
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Alle gezeigten UV-LED Strahler sind in weiteren Wellen-

umfangreiche Auswahl von Strahlern, die auf Panacol
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