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DER BESTE WEG
ZUR LOSUNG EINES
AUSBLUHPROBLEMS

IST DIE URSACHE
ZU WERSTEHEN

PROFITIEREN SIE VON UNSERER EXPERTISE

Unsere jahrzehntelange Erfahrung in der Entwicklung von Klebstofftechnologien erméglicht es uns, innovative
Lésungen fiir immer neue Herausforderungen im Bereich des Klebens anzubieten. Unsere Teams verfligen mit
ihrer einzigartigen Kombination aus Technologie und Anwendungserfahrung liber die nétige Fachkenntnis, um
lhnen die besten Klebstofflésungen zu empfehlen, die sowohl die Leistungs- als auch die optischen Anforderungen
jeder Anwendung erfiillen und genau auf Ihre Bediirfnisse zugeschnitten sind.

AUSBLUHEN VON CYANACRYLATEN

In diesem eBook werden wir das Phianomen des Ausbliihens erldutern, das fiir Cyanacrylat-Klebstoffe (CAs)
typisch ist. Es duBert sich als weiBer Niederschlag oder Regenbogenschleier, der die Klebefuge umgibt. Es kann
ein storender Nebeneffekt sein, der das optische Erscheinungsbild der geklebten Komponenten beeintrachtigt.
Die gute Nachricht: Es gibt viele Moglichkeiten, den Ausbliiheffekt einzudammen.

AUF DEN NACHSTEN SEITEN ERFAHREN
SIE MEHR DARUBER!
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KAPITEL 01

WAS IST
AUSBLUHEN?

Ausbliihen ist ein Phanomen, das nur bei Cyanacrylat-
Klebstoffen (CAs) auftritt. Es zeigt sich als weiBlicher

oder regenbogenfarbener Niederschlag unmittelbar l.

neben der Klebstelle. Es beeintrdachtigt zwar nicht die
Leistungsfahigkeit der Klebeverbindung, kann aber das

optische Erscheinungsbild der geklebten Komponenten
beeintrachtigen.

Wie kommt es zum S o Moisture
Ausbliihen? -

(@)

CA Monomer

. . . . Substrate
Noch nicht vernetzte Molekiile zwischen zwei verklebten

Teilen (Substraten) entweichen und verteilen sich in der
Luft. Da sie schwerer sind als Luft schlagen sie sich haufig
wieder auf der Oberfliche des Substrats nieder. Sie
reagieren mit Oberflachenfeuchtigkeit und bleiben am Rand
der Klebefuge auf dem Substrat haften.

Acid Stabilizer

Substrate

Wie sehen Ausbliihungen aus?

Bei einer geringen Konzentration von Cyanacrylat-Partikeln ist ein regenbogenfarbener Schleier auf der Oberflache
sichtbar. Das auf die Oberflache auftreffende Licht wird gebrochen und erzeugt einen Regenbogeneffekt. Bei einer
héheren Konzentration von Cyanacrylat-Molekiilen entsteht ein weiBlicher Schleier. Ausbliihungen haben keinen Einfluss
auf die Integritat der Verklebung, sie sind lediglich ein optischer Storfaktor




KAPITEL 02

TWAS HILFT
GEGEN AUSBLUHEN?

Bei Anwendungen mit hohen asthetischen Anforderungen
sind Ausbliihungen meist nicht akzeptabel. Die gute
Nachricht: Es gibt verschiedene Mdglichkeiten,
Ausbliiheffekte zu minimieren oder sogar ganz zu
vermeiden.
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Geruchs- und ausblitharme Produkte verwenden

Henkel bietet eine Reihe von CA-Produkten mit schwererem Monomergewicht,
die weniger schnell verdampfen. Sie sind in unterschiedlichen Viskositdten
erhaltlich - LOCTITE 403, LOCTITE 408 und LOCTITE 460.

GroBe Kehlnahte vermeiden

Eine Kehlnaht ist die Stelle, an der der Klebstoff aus der Klebefuge der freien Luft ausgesetzt wird. Je
mehr Klebstoff der Luft ausgesetzt ist, desto mehr CA-Molekiile kénnen in die Luft freigesetzt wenrden.
Der Klebstoff sollte daher méglichst in der Klebefuge bleiben.

UV-CA-Produkte verwenden

Henkel bietet eine Reihe von lichthidrtenden CA-Produkten, die durch UV-Licht
innerhalb von Sekunden aushérten. Dadurch wird verhindert, dass Cyanacrylat-
Molekiile in die Luft gelangen und ausblihen.

Luftstrom erhdéhen

Ein Luftstrom ist niitzlich, um alle in der Luft befindlichen CA-Molekiile aus dem Klebebereich
abzutransportieren. Montierte Teile sollten méglichst nicht gleich luftdicht eingeschlossen werden, z. B. in
Titen oder Transportbehiltern.

Aktivatoren verwenden

Ein auf die geklebten Teile aufgetragener Aktivator beschleunigt die vollsténdige
Aushartung des Klebstoffs, der offen liegt und verhindert so, dass nicht
ausgehartete CA-Molekiile freigesetzt werden.




KAPITEL 02

WAS HILFT
GEGEN AUSBLUHEN?
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Saure Oberflachen vermeiden

Saure Oberflaichen verlangsamen den Aushirteprozess von CA. Der Klebstoff bleibt ldnger im
ungeharteten Zustand, sodass die CA-Molekiile langer in die Luft freigesetzt werden kénnen. Lésung:
Den Siuregehalt durch Abspiilen reduzieren und/oder einen fiir solche Oberflachen geeigneten CA
(d.h. ein oberflichenunempfindliches Produkt) und/oder Aktivator verwenden.

Extreme bei relativer Feuchtigkeit vermeiden

Flir eine optimale Verklebung wird eine relative Luftfeuchtigkeit von 40-80 % empfohlen. Bei einer zu
niedrigen relativen Luftfeuchtigkeit in der Klebeumgebung bleibt der Klebstoff Ianger ungehértet und
mehr CA-Molekiile kénnen in die Luft gelangen.

Extreme bei Temperaturen vermeiden

Hoéhere Temperaturen treiben nicht reagiertes Monomer aus dem Klebstoff heraus und
verursachen Ausbliihungen.

Vakuum vermeiden

In einer Vakuumumgebung wird nicht reagiertes Monomer aus dem Klebstoff gezogen.

Alte Produkte vermeiden

Altere Produkte hirten langsamer aus als frische Produkte. Die Produkte sollten vor Ablauf des
auf der Verpackung angegebenen Verfallsdatums aufgebraucht wenrden.



KAPITEL 03

WAS IST DIE BESTE
LOSUNG?

Wie wahlen sie die beste I6sung zur
vermeidung von ausbliiheffekten?

Die beste Losung zur Vermeidung von Ausbliihen hangt von der Ursache des
Problems ab. Unser technisches Team kann Sie bei der Priifung lhrer Anwendung
unterstitzen und die Vorgehensweise auf lhre individuellen Bediirfnisse

abstimmen. Hier drei Empfehlungen dazu:

Dosiergenauigkeit fir

Standardprodukte mithilfe
von Dosiergeraten verbessern

Klebstoffliberschiisse durch

schlechten Auftrag verschlimmern

den Ausbliiheffekt. Spezielle
Dosiergerate ermdglichen

eine prazise Auftragung

ohne Uberschuss und mit
reproduzierbaren Ergebnissen.

I
g\

Ein nachtréglich aufgetragener
Aktivator kann die Aushdrtung
zusétzlich beschleunigen.

Ausbliiharme CA-Produkte
verwenden

Die Reihe der geruchs- und
ausbliiharmen Produkte von Henkel
wurde speziell mit schwereren
Molekiilen entwickelt, die weniger
leicht verdampfen und daher nicht
ausbliihen.

Zur Produktreihe gehéren:

LOCTITE 403 - hohe Viskositat
LOCTITE 408 - niedrige Viskositat
LOCTITE 460 - mittlere Viskositat

In wenigen Sekunden
aushirtende UV-CA-Produkte
verwenden

lrlrﬂ -
97034

UV-hartende Cyanacrylat-
Produkte sind in wenigen
Sekunden vollstdndig ausgehéartet,
— die ultimative L&sung, um die
Freisetzung von Cyanacrylat zu
verhindern. Sie erreichen eine zu
100 % transparente und sofort
aushirtende Anwendung.

Zur Produktreihe gehdren:

LOCTITE 4306
LOCTITE 4310
LOCTITE 4311



KAPITEL 04

PRAXISBEISPIELE
ZUM THEMA AUSBLUHEN
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KAPITEL 04

Fallstudie 1

Im Produktionsprozess die Quelle des Ausblithproblems

ermitteln

@ UMFELD

Einige Endverbraucher unseres Kunden mussten schneller beliefert werden.
Daher wurden die hochwertigen Geréate schon vor der vollstandigen
Aushartungszeit des Klebstoffs von 24 Stunden in einen Plastikbeutel
gepackt. Leider kam es zu einer Ausbliihung, die zu inakzeptablen dsthetischen
Erscheinungen flihrte

R FOLGE FUR DEN KUNDEN

Hoherer Kosten- und 2eitaufwand durch zusatzliche Reinigung,
Verschrottung und sogar Gewihrleistungskosten (bis zu 200 €/Gerit). Noch
wichtiger: Beschwerden der Endverbraucher schidigen den Ruf der Marke.

@ LOSUNG DES PROBLEMS

Der Anwendungsprozess wurde zusammen mit unserem Application
Engineering-Team vor Ort eingehend iiberpriift. Auftragungsgeometrie und
Dosiermenge wurden durch Benutzung von Dosiernadeln verbessert. So liel3
sich der Ausbliiheffekt besser kontrollieren.

Q) UNSER MEHRWERT

Mithilfe der Anwendungs- und Produktexpertise unseres AE-Teams vor Ort
konnten wir das Problem I6sen. Der Kunde konnte das derzeitige Produkt
weiter verwenden und Kosten, als auch Zeitaufwand fiir die Priifung eines
neuen Produkts sparen.

WICHTIGSTE
ERKENNTNISSE

Prozesse zu dndern, ist alles
andere als trivial

CAs mussen bei guter Beliiftung
in einem groBen Luftvolumen
ausgasen. Andernfalls setzen sich
ungehartete Cyanacrylat-Partikel
leichter auf der Klebestelle ab und
bliihen aus.

Nicht gleich das Produkt infrage
stellen, erst die Anwendung
priifen

Die erste Reaktion des Kunden,
-andere Produkte (auch
Konkurrenzprodukte) testen.
Aber ein neu angepasster
Fertigungsprozess flihrte zum
Erfolg.

2usammenarbeit ist alles

Beim Inspizieren der
Produktionslinie wurde
festgestellt, dass bestimmte
Gerate schneller verpackt wurden
als andere, -die Ursache des
Ausbliihproblems war gefunden.

Die aktuelle Produktlésung sollte unbedingt beibehalten werden. Die

Nahe des Henkel-Teams zum Kunden war fiir den Erfolg entscheidend!




KAPITEL 04

Fallstudie 2

Mit Automatisierung die Qualitat der Klebung
verbessern und Ausblitheffekte verhindern

@ UMFELD

Bei einem neu gegriindeten Hersteller hochwertiger Tablet-Stédnder

fiihrten uneinheitliche Klebefugen zu unvorhersehbaren Ergebnissen und
Ausbliihungen zu dsthetischen Problemen. Grund war eine inkonsistente
Produktdosierung, war sie zu niedrig, litt die Festigkeit der Baugruppe, war sie
zu hoch, kam es zu Ausbliihungen.

R FOLGE FUR DEN KUNDEN

Zusatzlicher Reinigungsbedarf verursachte gréBeren Zeit- und Kostenaufwand.
War der Fallversuch nicht erfolgreich war, musste das Produkt neu aufgetragen
oder ein Teil der Produktion verschrottet werden.

@ LOSUNG DES PROBLEMS

Gemeinsam mit den Henkel-Experten vor Ort wurde die Anwendung véllig neu
aufgesetzt. Empfohlen wurde ein schlagzdh modifzierter Klebstoff (LOCTITE
410), der dem Falltest standhilt. Das implementierte digitale Spritzensystem
gewahrleistet ein einheitliches Auftragsvolumen; die empfohlene zusatzliche
Belliftung beseitigt das Problem der Ausbliihungen.

Q) UNSER MEHRWERT

Die Fehlerrate konnte auf nahezu O reduziert werden. Tests bestatigen,
dass die zuvor angewendete Oberflachenvorbereitung wegfallen und der
Montageprozess um einen Schritt reduziert werden konnte.

WICHTIGSTE
ERKENNTNISSE

Mehrere Losungen kombiniert
Ein praziser Auftrag, ein

besser geeigneter Klebstoff
und zusétzliche Belliftung — die
richtige Kombination, um die
Probleme des Kunden zu I6sen.

Auch fiir Standardklebstoffe
gibt es Lésungen zur
Reduzierung des Ausbliiheffekts
LOCTITE 410 ist kein
ausbliiharmer Klebstoff. Dennoch
wunrden Lésungen gefunden, um
den Ausbliiheffekt zu beseitigen.

Automatisierung als wichtige
Saule der Qualitit
Automatisierung steigert nicht
nur die Produktionseffizienz,
sondern stellt auch die richtige
Dosierung sicher und verbessert
die Qualitat der Anwendung.

Fiir Verklebungen mit anforderungsgerechter Leistung ohne

Ausbliihungen ist die richtige Dosierung der Klebstoffmenge
entscheidend.
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KAPITEL 04

Fallstudie 3

Auftrag eines Aktivators fiir vollkommene Transparenz

des Klebstoffs

@ UMFELD

Einem Kunden gelang es nicht, bei Kunststoffverklebungen mit einem LOCTITE
CA-Klebstoff Ausbliihungen zu verhindern. Der Kunststoff Plexiglas sollte
unbedingt vollstdndig transparent bleiben.

R FOLGE FUR DEN KUNDEN

Kosten, Zeitaufwand und AusschuB. Der Kunde war unzufrieden mit den
Klebstoffchargen, bei denen Ausbliihungen auftraten. Es war zu schwern,
die betroffenen Teile zu reinigen, weshalb Bauteile mit weiBen
Ausbliithungen entsorgt werden mussten.

@ LOSUNG DES PROBLEMS

Der Anwendungstechniker von Henkel empfahl, die Klebstelle nach dem
Auftrag des Klebstoffs kurz mit einem Aktivator (SF 7455) abzuwischen.
Dadurch hartete der CA schnell aus und Ausbliihungen konnten vermieden
wenrden.

Q) UNSER MEHRWERT

Dieser zusatzliche Aktivierungsschritt half, den Ausbliheffekt zu kontrollieren
und die Ausschussrate auf nahezu O % zu reduzieren. Ergebnis: 25 % weniger
Abfallkosten und eine erheblich schnellere Verarbeitung.

WICHTIGSTE
ERKENNTNISSE

Verdunsten von CA verhindern
Ausbliihungen entstehen,

wenn sich nicht ausgehartetes,
verdunstetes Cyanacrylat auf
der Klebeflache absetzt. Um

das zu verhindern, wird die
Aushdrtung beschleunigt. So kann
weniger ungehartetes CA in die
Luft gelangen. Daflir wurde ein
Aktivator verwendet.

Nicht gleich das Produkt infrage
stellen, erst die Anwendung
priifen

Nachdem die Ursache bekannt
wan, konnte das Henkel-Team

das Problem mit einer einfachen
MaBnahme I6sen, ohne das
verwendete CA-Produkt zu
wechseln.

Hohere 2uverlassigkeit

Die Lésung des Ausbliihproblems
verbesserte nicht nur die
Qualitédt und Zuverlassigkeit

der Anwendung, sondern

filhrte auch zu einer hohen
Kundenzufriedenheit!

Der Hersteller musste einen zusitzlichen Prozessschritt einfiihren,

der jedoch durch die niedrigere Ausschussrate bei weitem kompensiert
wurde.

11



tewpack i«
SIS N

tewipack Uhl GmbH

IndustriestraBe 15  info@tewipack.de
D-75382 Althengstett T +49 (7051) 9297 O
www.tewipack.de shop.tewipack.de

kLeeN VERBINDET | [ £

Die in dieser Broschiire enthaltenen Informationen dienen nur zur Orientierung. Fiir weitere Informationen und spezifische Empfehlungen zu diesen Produkten
wenden Sie sich bitte an die technische Unterstiitzung von Henkel. Sofern nicht anders angegeben sind alle Marken, die in diesem Dokument verwendet werden,
Marken und/oder eingetragene Marken von Henkel und/oder den verbundenen Unternehmen in den USA, in Deutschland und in anderen Lédndern.

© Henkel AG & Co. KGaA,, 2023 DSGN0029771 (05/2023)


https://www.henkel-adhesives.com/de/de/insights/tl-enews.html?utm_source=ebook-cta&utm_medium=organic-social&utm_campaign=loctite-tl-2020&utm_content=20200511-gm-mro
dsajko
tewipack 50 Jahre Adresse




