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Technisches Datenblatt
3M™ VHB™ Tape Max-110GF

Informationen

Produktbeschreibung

3M™ VHB™ Tape Max-110GF ist ein 1.1 mm dickes, graues, doppelseitiges Acrylatschaumklebeband mit einem PE-Liner.
Der beidseitige Acrylatklebstoff in Kombination mit dem 3M™ VHB™ Tape Max Promoter klebt auf einer Vielzahl
gangiger Materialien mit hoher Oberflachenenergie (HSE) und mittlerer Oberflachenenergie (MSE), einschlieBlich
Metallen, Glas und einer Vielzahl von Lacken und Kunststoffen. 3M™ VHB™ Tape Max-110GF ist Teil der 3M™ VHB™
Tage Max-kSerie. Jedes Produkt dieser Familie hat einen Acrylklebstoff und einen festen Acrylatschaumkern, variiert aber
in der Dicke.

Produktmerkmale

* Acrylatschaumband in Kombination mit dem bieten die 2-3-fache Scher- und Zugfestigkeit bestehender 3M™ VHB™
Klebebander
* 3M™ VHB™ Tape Max Promoter
* Druckempfindlicher Klebstoff in Kombination mit Haftvermittler verbindet sich bei Kontakt und bietet sofortige
Handhabungsfestigkeit
* Hohere Festigkeit erlaubt mehr Designflexibilitat und ermdglicht schmalere Klebelinien und weniger Klebeflache als
herkdmmliche 3M™ VHB™ Klebebander
* Die schnelle und einfach anzuwendende Klebemethode bietet hohe Festigkeit und langfristige Haltbarkeit
* Kann mechanische Befestigungen (Nieten, Schweilen, Schrauben) oder Flissigklebstoffe ersetzen
* Die nahezu unsichtbare Klebung sorgt fiir glatte Oberflachen
* Ermdglicht die Verwendung von diinneren, leichteren und ungleichen Materialien
* Erzeugt eine Abdichtung gegen Wasser, Feuchtigkeit und Staub/Schmutz
* Grau, 1.1 mm, Acrylatklebstoff und fester Acrylatschaumkern flr gute Leistung bei einer Vielzahl von Anwendungen

Hinweis zur technischen Information

Die folgenden technischen Informationen und Daten sollten nur als reprasentativ oder typisch angesehen werden und
nicht fur Spezifikationszwecke verwendet werden.

Typische physikalische Eigenschaften

Attributbezeichnung Testmethode Wert

Klebstofftyp Acrylat

Schaumtyp Fester Acrylatschaumkern
Gesamtklebebanddicke ASTM D3652 1.1 mm

Dickentoleranz +10 %

Farbe Grau

Liner PE-Folie

Linerdicke 0.12 mm

Primare Linerfarbe Rot (bedruckt)

Dichte ASTM D3574 850 kg/m3 !

1 Schaumstoff mit Klebstoff
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Typische Leistungsmerkmale

Temperatur: 23 °C
Verweilzeit: 72 h

Attributbezeichnun .
Testmethode Substrat Trager Wert

g
90° Schalwiderstand ASTM D3330 Edelstahl Aluminiumfolie 92 N/cm *
Normale Zugfestigkeit | ASTM D897 Aluminium 1.9 MPa () 2
Uberlappungs-Scherfe | ASTM D1002, ISO

L Edelstahl 2.7 MPa 3
stigkeit 4587

1 300 mm/min (12 Zoll/min)

2 6.45 cm? (1 in?), Jaw Speed 51 mm/min (2 in/min)

3 6,45 cm? (1 Zoll?), Prifgeschwindigkeit 12,7 mm/min (0,5 Zoll/min)

Attributbezeichnung: Statische Scherung
Substrat: Edelstahl
Testmethode: ASTM D3654

Temperatur Wert
23°C 2.000g !
66 °C 1.500¢g !
93 °C 1.000g ?
121 °C 7509 !

Minuten lang (ca. 7 Tage).

1 Getestet bei verschiedenen Temperaturen und Grammbelastungen. 3,23 cm? (0,5 Zoll?). Halt das angegebene Gewicht 10.000

Attributbezeichnung Wert
Minimale Verarbeitungstemperatur 15 °C
Kurzfristige Temperaturbestandigkeit 180 °C !
Langfristige Temperaturbestandigkeit 121 °C 2

1 =75% Erhalt der dynamischen Schereigenschaften bei Raumtemperatur nach 4 Stunden Konditionierung bei der angegebenen

Temperatur mit 15,5 g/cm? (100 g/in?) statischer Last.

2 Maximale Temperatur, bei der das Klebeband einer Belastung von mindestens 155g/cm? (1kg/in?) bei statischer Scherung Uber

10.000 Minuten standhalt

Weiterverabeitung

Weiterverarbeitung

Zusatzlich zu den Standard- und kundenspezifischen Rollengréen, die von 3M Uber das Vertriebsnetz erhaltlich sind,
sind 3M™ VHB™-Klebebander auch in unbegrenzten Formen und Gréen Uber das 3M Converter-Netzwerk erhaltlich.
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Informationen zur Handhabung/Anwendung

Oberflachenvorbehandlung

Reinigung: Die Klebeflichen missen sauber, trocken und frei von Wachs, Ol, Fett und/oder losen Partikeln sein.
Verwenden Sie ein geeignetes Lésungsmittel (z. B. Aceton oder eine 50/50- oder 70/30- Mischung aus Isopropylalkohol
und Wagser) u(rjn Oberflachenverunreinigungen zu entfernen. Fir die Reinigung sollte ein sauberes, fusselfreies Tuch
verwendet werden.

Auftragen des Promoters: 3M™ VHB™ Tape Max Promoter kann mit einer Auftragsflasche, einem Pinsel oder einem
fusselfreien Tuch auf die saubere Oberflache aufgetragen werden. Tragen Sie eine dunne, gleichmaBige Schicht auf die
Klebeflache auf und verwenden Sie dabei die Mindestmenge, die fir eine vollstandige Beschlchtung der Oberflache
ausreicht. Lassen Sie 3M™ VHB™ Tape Max Promoter grundlich trocknen, bevor Sie das Klebeband aufbringen. Dies ist
bei Raumtemperatur in der Regel in 5 Minuten méglich. Bringen Sie das Klebeband innerhalb von 30 Minuten nach dem
Trocknen an. KAPPE BEI NICHTGEBRAUCH WIEDER AUFSETZEN.

Zu den Ausnahmen, die eine zusatzliche Oberflachenvorbereitung erfordern kénnen, gehdren:

+ Schwer enrfernbare Ole: Ein Entfetter oder ein Reiniger auf Losungsmittelbasis kann erforderlich sein, um
starkhaftende Ole oder Fette von einer Oberfliche zu entfernen, und sollte anschlieBend mit IPA/Wasser gereinigt
werden.

* Abschleifen: Durch Abschleifen einer Oberflache und anschlieBende Reinigung mit IPA/Wasser kdnnen starke
Verschmutzungen oder Oxidschichten entfernt und die Oberflache vergroRert werden, um die Haftung zu verbessern.

* Pordse Oberflachen: Die meisten pordsen und faserigen Materialien wie Holz, Spanplatten, Beton usw. mussen
versiegelt werden, damit eine einheitliche Oberflache entsteht.

 Einzigartige Materialien: Fur Glas und glasahnliche Materialien, Kupfer und kupferhaltige Metalle sowie Kunststoffe
oder Gummi, die migrierende Bestandteile (z. B. Weichmacher) enthalten, kann eine spezielle Oberflachenvorbereitung
erforderlich sein.Weitere Einzelheiten und Vorschlage finden Sie im 3M Technical Bulletin ,Surface Preparation for 3M™
VHB™ Tape Applications*. (70-0704-8701-5)

*Hinweis: Halten Sie sich bei der Verwendung von Lésemitteln unbedingt an die Gebrauchsanweisung und
Sicherheitsvorschriften des jeweiligen Herstellers.

Anwendungstechniken

Anbringen des Bandes: Bringen Sie das 3M™ VHB™ Tape Max von Hand oder mit einem
Klebeband-Applikationswerkzeug auf dem Untergrund auf. Achten Sie darauf, die klebrige Oberflache des Bandes nicht
zu verschmutzen. Fassen Sie das Band nur an den Kanten an.

Anfanglicher und endgiiltiger Druckauftrag: Die Klebkraft hangt von der Starke des Kontakts zwischen Klebstoff
und Oberflache ab. Ein fester Anpressdruck sorgt fliir einen besseren Klebstoffkontakt und tragt zur Verbesserung der
Klebkraft bei. Normalerweise kann ein guter Oberflachenkontakt erreicht werden, indem genlgend Druck ausgeubt wird,
um sicherzustellen, dass das Klebeband einem Druck von etwa 140 kPa (14 N/cm?) ausgesetzt ist. Es kann entweder ein
Walzen- oder ein Plattendruck verwendet werden. Bei der Verklebung zweier starrer Teile ist haufig ein zusatzlicher
Enddruck erforderlich, um sicherzustellen, dass die Kleblinie 140 kPa (14 N/cm?) erfahrt.

Anwendungstemperatur: Der ideale Temperaturbereich fir die Verklebung von 3M™ VHB™ Klebebandern liegt im
Allgemeinen bei +21 °C bis +38 °C. Haftklebstoffe nutzen den viskosen Fluss, um eine Kontaktflache mit dem Substrat
zu erreichen. Die empfohlene Mindestanwendungstemperatur fir 3M™ VHB™ Klebebander ist +15 °C.

*Hinweis: Der Einsatz von Klebeband auf Oberflachen bei Temperaturen unterhalb dieser empfohlenen
Mindesttemperaturen wird nicht empfohlen, da der Klebstoff zu fest wird, um gut zu haften. Idealerweise sollten alle
Untergriinde und Klebebander oberhalb der Mindestanwendungstemperatur in einem Uberdachten, wettergeschitzten
Raum konditioniert werden, bis sichergestellt ist, dass die Untergriinde die Mindesttemperatur erreicht oder
Ubersrfhlritten haben. Bei ordnungsgemaRer Anwendung ist die Haltbarkeit bei niedrigen Temperaturen im Allgemeinen
gewahrleistet.

Geschwindigkeit des Klebkraftaufbaus: Nach der Verklebung nimmt die Klebkraft allmahlich zu, wenn der Klebstoff
auf die Oberflache flieBt (auch als ,wet out” bezeichnet). Die Geschwindigkeit des Klebkraftaufbaus hangt davon ab, ob
3M™ VHB™ Tape Max mit 3M™ VHB™ Tape Max Promoter oder 3M™ VHB™ Water-Based Promoter UV kombiniert wird,
aber im Allgemeinen werden bei Raumtemperatur etwa 50 % der endgtltigen Klebkraft nach 20 Minuten, 90 % nach 24
Stunden und 100 % nach 72 Stunden erreicht. Der Klebstoff flieBt bei héheren Temperaturen schneller und bei
niedrigeren Temperaturen langsamer. Die Zeit bis zum Erreichen der Endfestigkeit kann durch eine erhdhte Temperatur
beschleunigt werden (z.B. +70 °C fir 1 Stunde).
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Hinweise zur Konstruktion

Designuiberlegungen

Haftung:

Die Haftung am Untergrund ist entscheidend fir das Erreichen einer hohen Adhasion. Klebstoffe missen auf die

Substratoberflachen flieBen, um eine Benetzung zu erreichen und die Entwicklung der Adhasion zu ermdglichen. Der

Srad des FlieBens des Klebstoffs auf dem Substrat wird maRgeblich durch die freie Oberflachenenergie des Substrats
estimmt.

Klebebandverwendung:

Verwenden Sie die richtige Menge VHB™ -Klebeband, um den erwarteten Belastungen standzuhalten. Da 3M™

VHB ™ -Klebebander von Natur aus viskoelastisch sind, hangen ihre Festigkeit und Steifigkeit von der Geschwindigkeit
ab, mit der sie beansprucht werden. Sie verhalten sich sproder, wenn sie einer héheren Spannungsbelastung ausgesetzt
sind (dynamische Spannungen), und neigen dazu, Kriechverhalten bei statischen Spannungen zu zeigen, die Gber einen
langeren Zeitraum wirken. Als allgemeine Regel g||t dass bei statischen Lasten etwa vier Quadratzoll Klebeband pro
Pfund (60cm? Klebeband pro kg) zu tragendem Gewicht verwendet werden sollten, um UbermaRiges Kriechen zu
verhindern. Flr dynamische Belastungen betragt ein nitzlicher Designfaktor 14 N/cm? (170 kPa)fur die meisten
dynamischen Belastungen in allgemeinen Anwendungen.

Klebebanddicke:

Die erforderliche Klebebanddicke hangt von der Steifigkeit des Untergrunds sowie seiner Ebenheit und/oder
UnregelmaRBigkeit ab. Wahrend sich 3M™ VHB™-Klebeband einer gewissen UnregelmaRigkeit anpasst, fliet es nicht und
fullt grolRe Lucken zwischen den Materialien. Wenn Sie starre Materialien mit normaler Ebenheit kleben, sollten Sie die
Verwendung von Klebebandern mit einer Dicke von 1,1 mm oder mehr in Betracht ziehen. Mit zunehmender Flexibilitat
des Substrats kdnnen dinnere Bander in Betracht gezogen werden.

Warmeausdehnung/-kontraktion:

3M™ VHB™-Bander eignen sich gut flir Anwendungen, bei denen sich zwei verbundene Oberflachen aufgrund von

unterschiedlichen Warmekoeffizienten ausdehnen. Unter der Annahme einer guten Haftung auf beiden Substraten kann

I%askVHBl”“-KIebeband in der Regel unterschiedliche Bewegungen in der Scherebene bis zum Dreifachen (300 %) seiner
icke tolerieren.

Klebungsflexibilitat: <br/>Die Klebebandverbindungen sind zwar ein Vorteil fir viele Anwendungen, bei denen die
Mdglichkeit einer unterschiedlichen Bewegung von Vorteil ist, sie sind jedoch in der Regel flexibler als alternative
Befestigungsmethoden. Wenn zusatzliche Steifigkeit erforderlich ist, konnen geeignete Konstruktionsanderungen oder
die regelmaRige Verwendung starrer Befestigungselemente/Klebstoffe erforderlich sein.

Lagerung und Haltbarkeit

Dieses Produkt hat eine Haltbarkeit von 24 Monaten ab Herstellungsdatum, wenn es bei +4 °C bis +38 °C und 0-95 %
relativer Luftfeuchtigkeit gelagert wird. Die optimalen Lagerbedingungen sind +22 °C und 50 % relative Luftfeuchtigkeit.
Das Herstellungsdatum ist auf allen 3M™ VHB™ Klebebandern in Form der Chargennummer angegeben, die in der Regel
auf dem Kern oder auf einem Etikett auf der auBeren Rollenumwicklung zu finden ist. Die Chargennummer, in der Regel
ein 4-stelliger Code, ist ein julianisches Datum (Y D D D). Die erste Ziffer bezieht sich auf das Herstellungsjahr, die
letzten 3 Ziffern beziehen sich auf die Tage nach dem 1. Januar. Beispiel: Eine Lotnummer von 7266 (oder 17266) wirde
einem Herstellungsdatum vom 23. September (266. Tag des Jahres) im Jahr 2017 entsprechen.

Verfugbare GebindegrofSen

Attributbezeichnung Wert
KerngréRe (ID) 76.2 mm
Maximal verfuigbare Breite 1219 mm
Minimale verfuigbare Breite 6.4 mm
Normale Schneidetoleranz +0.79 mm
Standardrollenlange 329m !

L Fir die meisten 3M™ VHB™-Klebebander sind groBere Rollenlangen erhaltlich. Die genaue Lange hangt von der Klebebanddicke und
der Breite ab.
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Haftungsausschluss fir die Automobilindustrie

Haftungsausschluss fur Kraftfahrzeuge

Ausgewahlte Automobilanwendungen:

Dieses Produkt ist ein Industrieprodukt und wurde nicht fiir den Einsatz in bestimmten Automobilanwendungen entwickelt oder getestet, wie z. B.
elektrische Antriebsstrangbatterien oder Hochspannungsanwendungen, die maglicherweise auftreten verlangen, dass das Produkt in einer
IATF-zertifizierten Einrichtung hergestellt wird, einen Ppk von 1,33 fur alle Eigenschaften erflllt, sich einem Zulassungsprozess fir
Automobilproduktionsteile (PPAP) unterzieht oder die Anforderungen an das Automobildesign oder das Qualitatssystem vollsténdig einhalt (z. B. IATF
16949 oder). VDA 6.3). Der Kunde ibernimmt die gesamte Verantwortung und das gesamte Risiko, wenn er sich fiir die Verwendung dieses Produkts in
diesen Anwendungen entscheidet.

Information

Wichtige Informationen: Alle in diesem Dokument enthaltenen Aussagen, technische Informationen und Empfehlungen beruhen auf Tests oder
Erfahrungen, die 3M flr zuverlassig halt. Allerdings kénnen viele Faktoren, die auRerhalb der Kontrolle von 3M liegen, die Verwendung und Leistung eines
3M Produkts in einer bestimmten Anwendung beeinflussen, einschlieBlich der Bedingungen, unter denen das Produkt verwendet wird, sowie der Zeit und
der Umgebungsbedingungen, unter denen das Produkt voraussichtlich eingesetzt wird. Da diese Faktoren ausschlieRlich in der Kenntnis und Kontrolle des
Anwenders liegen, ist es unerlasslich, dass der Anwender das 3M-Produkt bewertet, um festzustellen, ob es fiir einen bestimmten Zweck und fir die
Methode oder Anwendung des Anwenders geeignet ist. Alle Haftungsfragen im Zusammenhang mit diesem Produkt werden durch die
Verkaufsbedingungen geregelt und unterliegen, soweit anwendbar, dem geltenden Recht. Die angegebenen Werte wurden durch Standardtestmethoden
ermittelt und sind Durchschnittswerte, die nicht fiir Spezifikationszwecke verwendet werden diirfen.

Unsere Empfehlungen zur Verwendung unserer Produkte beruhen auf Tests, die wir flir zuverlassig halten. Wir bitten Sie jedoch, Ihre eigenen Tests

durchzufiihren, um die Eignung fir lhre Anwendungen zu ermitteln. 3M kann keine Verantwortung oder Haftung fiir Verluste oder Schaden tibernehmen,
die durch unsere Empfehlungen entstehen.

ISO Zertifizierung

ISO-Erklarung

Dieses Produkt wurde unter einem 3M-Qualitatssystem hergestellt, das nach ISO 9001-Standards registriert ist.

3M™ -Abteilung flr Industrieklebstoffe und -bander 3M und VHB sind Marken der 3M Company.
3M Center, St. Paul, MN 55144-1000 ©3M 2025 (9/25)
3M.com/iatd
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