Technisches Datenblatt teWbaCk

klebetechnik

Produkt: 8805, 8810, 8815
Hersteller: 3M DEUTSCHLAND GMBH
Warengruppe: KLEBEBAND
Artikelgruppe: DOPPELSEITIG

Download: 09.05.2025

WARMELEITFAHIGE KLEBEBANDER

Dieses Datenblatt wurde lhnen von der Firma tewipack Uhl GmbH zur Verfigung gestellt. Die
Firma tewipack Uhl GmbH Ubernimmt keinerlei Verantwortung fur die Aktualitat und die
Richtigkeit der enthaltenen Informationen. Die Eigenschaften der Produkte konnen sich
aufgrund verschiedener Einflisse wie beispielsweise Zusammensetzung und Zustand des
Substrats, Unreinheiten in oder auf dem Substrat, Temperatur und Luftfeuchtigkeit bei der
Lagerung und Umgebungsbedingungen wahrend der Anwendung andern. Bei Verwendung
dieses Produkts in Kombination mit anderem Material ist der Kunde dafur verantwortlich,
durch eigene Tests zu prifen, ob das Produkt fur die geplante Kombination geeignet ist und
ob diese Kombination die erwarteten Ergebnisse liefert

Tewipack Uhl GmbH Telefon: E-Mail: Geschaftsfiithrer: Bankverbindungen: = Commerzbank Vereinigte Postbank

IndustriestrafSe 15 +49(0)7051/9297-0 info@tewipack.de  Alexander Uhl, Michael Sparkasse Sindelfingen Volksbank AG Stuttgart

D-75382 Althengstett Telefax Internet: Uhl Pforzheim Calw BLZ 603 400 71  Boblingen BLZ 600 100
+49(0)7051/9297-99 www.tewipack.de = HRB 330424 BLZ 666 500 85 Konto 8 001 166 BLZ 603 900 00 70

Amtsgericht Stuttgart Konto 17 787 Konto 80 089 003 Konto 146 294

708



3M™ 8805 - 8810 - 8815
Wearmel eitfahige Klebebander

Produkt-1nformation 05/2002

Beschreibung

3M™ Warmeleitfahige Klebebander 8805, 8810 und 8815 wurden
entwickelt, um einen optimalen Warmetransfer zwischen warmeerzeu-
genden Komponenten und Ktihlkorpern oder anderen Kdihlvorrichtun-
gen zu erreichen.

Die Klebebander bestehen aus einem Acrylat-Klebstoff-Film, der mit
warmeleitfahigen Keramikpartikeln gefullt ist. Ohne Warmeaushértung
wird damit eine optimale Haftung auf vielen unterschiedlichen Sub-
straten erzielt. Ein einfacher Andruck reicht aus, um eine Verklebung
inklusive Warmebrucke herzustellen.

Aufgrund ihrer besonderen chemischen Zusammensetzung sind die
Klebebander 8805, 8810 und 8815 relativ weich und in der Lage, viele Ot
flachen zu benetzen. Auf diese Weise passen sie sich auch gut an unebene
Subgtrate an, Uberzeugen durch gute Anfangs-und Endhaftung.

Der besondere Acrylat-Klebstoff der Klebebéander 8805, 8810 und 8815
weist eine exzellente Wéarmestabilitét auf.

Die warmeleitfahigen Klebebéander haben zwel Schutzabdeckungen
aus silikonbehandeltem Polyester. Sie sind daher problemlos in der
Handhabung und leicht zu stanzen.

Die Klebebander bieten exzellente Benetzungs- und Flief3eigenschaften
auf vielen unterschiedlichen Oberflachen. Sie Gberzeugen dartber hinaus
durch eine gute Warmeleitfahigkeit, sowie gute elektrische I soliereigen-
schaften.

K lebebandmerkmale 8805 | 8810 | 8815
Farbe welil3

Klebebandtyp Gefulltes Acrylat Polymer

K Iebebanddicke 0,13 mm \ 0,25 mm \ 0,38 mm
Full stoff Keramik

Schutzabdeckung Beidsdtig, mit silikonbehandeltem Polyester

Dicke der Schutzabdeckung 37,5 - 50 um fr innere und &ulRere Schutzabdeckung




L eistungsmerkmale* Methode
Produktnummer 8805 8810 8815
Warmeimpedanz (C-cm?3W) 3,2 5,8 7,7 3M™
Wérmeleitfahigkeit (W/m-K) 0,6 ASTM C-177
Dichte*** 2 glcm?®
Ober flachenwider stand (Q-cm) 1,6 x 10" 1,6 x 10" 1,5x 10" ASTM D-527
Volumenwider stand (Q-cm) 52 x 10" 39x 10" 38x 10" ASTM D-257
Durchschlagfestigkeit (Volt/mm) 37kV/mm (8810-8815) ASTM D-149
Dielektrische Eigenschaften (Frequenz) 3 MHz 100 MHz 1GHz
Dielektrizitatskonstante (8815) 35 32 3,0 ASTM D-150
Schaltest 90° (N/cm) auf unbehandeltem
Aluminium 3M™
Verweilzeit bei RT 15 Minuten 3,9 51 5,8 1 mil PET-
Verweilzeit bei 65°C 15 Minuten 5,6 79 9,5 Trager
Verweilzeit bel RT 72 Stunden 58 8,3 9,8
Verwellzeit bei 65° 72 Stunden 6,2 9,7 15,5
Statischer Schertest mit 1000 g bei BESTANDEN BESTANDEN BESTANDEN 3M™
Raumtemperatur, SS & PET hélt
K lebflache 6,45cm? 1 Woche das
Gewicht
Statischer Schertest mit 500 g bei 70°C , BESTANDEN BESTANDEN BESTANDEN dto.

K lebflache 6,45cm?

*** Schétzwert auf der Basis eines dhnlichen Produktes

Scherver such bei spezifischen Raumtemper atur eigenschaften: (Testbedingungen: Die Testsubstrate sind unbehandeltes
Aluminium oder anodisiertes Aluminium. 6,45 cn? Testmustergrofie, Abschergeschwindigkeit = 1,26 cm/Minute. Die
Muster wurden in finf Minuten auf die unten angegebenen Temperaturen erwarmt und dann auf Scherfestigkeit gepraift.
Vor dem Test verweilen die Muster 3 Tage bei RT, um die Klebstoffhaftung zu dem Substrat zu entwickeln.)

Scherfestigkeit N/cm?
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Eigenschaften bei Scherversuch mit Warmealterung: (Versuchsbedingungen: Die Testsubstrate sind blankes unbehan-
deltes Aluminium. Schergeschwindigkeit = 1,26 cm/Minute. Klebstoff wird wéhrend des Scherversuchs sauber von der Sub-
stratoberfléche gel 0st. Testmustergrofle 6,45 cm?. Test bei Raumtemperaturbedingungen nach Alterungszyklus).
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sofort 1 Woche 2 Wochen 3 Wochen 4 Wochen 5 Wochen 6 Wochen

Torsionswider stand: (Testbedingungen: Dieser Versuch zeigt den Widerstand gegen drehende Scherkréfte an. Befestigung
der Kiihlkorper an verschiedene Arten von Chip-Package-Material. Verweilzeit 1 Stunde bei Raumtemperatur nach Befesti-
gung an der Package-Oberflache vor Durchfiihrung des Drehversuchs).
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Thermische Impedanz (°C/W) im Vergleich zur Dicke: (Versuchsbedingungen: 3M Testmethode)
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Abmessungen: Breite: maximal 35,5 cm
Lange: Standard 33 m
K undenspezifische Abmessungen: Informationen tber kundenspezifische
Gro63en (Breite und Lénge) oder Uber Stanztelle erhalten Sie auf Anfrage.

Applikationstechniken

1. Die Oberflachen der Substrate miissen sauber und trocken sein, bevor das Klebeband aufgetragen
wird. Oberflachenverunreinigungen wie Staub oder Fingerabdrticke kénnen mit 1sopropylalkohol
(Isopropanol) und einem fussdfreien Tuch entfernt werden. Vermeiden Sie den Einsatz von "denatu-
riertem Alkohol" oder Glasreinigern, da diese haufig 6lige Inhaltsstoffe haben. Lassen Sie die Ober-
flache vor Auftrag des Klebebands einige Minuten trocknen. Verunreinigungen mit Fett, Maschinen-
0Ol, Flussmittel usw. kdnnen mit aggressiveren L 6semitteln wie Aceton, MEK oder Toluol entfernt
werden. Anschlief3end sollte jedoch wie oben beschrieben mit | sopropanol nachgewischt werden.

Hinweis: Befolgen Sie beim Einsatz von L 6semitteln oder Haftvermittlern die Sicherheits- und
Gebrauchshinweise des Herstellers.

2. Applizieren Sie das Klebeband in einem leichtem Winkel auf das Substrat. Benutzen Sie dabei eine
Walze, Gummirolle oder Fingerdruck, um eventuelle L ufteinschliisse unter dem Klebeband wahrend
des Auftrags zu vermeiden. Die Schutzabdeckung kann nach der Positionierung des Klebebandes auf
das erste Subgtrat entfernt werden.



3. Montieren Sie das Bauteil, indem Sie Druck auf die Substrate ausiiben, um eine gute Benetzung der
Substratoberflachen mit dem Klebeband zu erreichen. Der richtige Druck (Hohe des Drucks, Dauer,
Temperatur) hangt von der Konstruktion des Bauteils ab. Bei starren Substraten ist eine Verklebung
ohne L ufteinschluss schwieriger zu erzielen, da die meisten starren Bauteile nicht flach sind. Mit ei-
nem dickeren Klebeband ist eine bessere Benetzung von starren Substraten moglich. Beim Verkleben
von flexiblen Substraten auf starre oder flexible Komponenten ist die Gefahr von L ufteinschltissen
sehr viel geringer, da sich eines der flexiblen Substrate an das andere Substrat anpassen kann.

4. Richtlinien fur den Andruck bei 3M ™ Warmeleitfahigen Klebebéndern 8805, 8810 und 8815.
Substrat Anwendungsbedingungen Zeit

Starr auf starr Minimum: 1.0 kg/cn'’ bei Raumtemperatur 2 Sek.
Bevorzugt: 3.5 kg/cn bel Raumtemperatur 5 Sek.

Mehr Druck bedeutet bessere Benetzung
Flexibel auf starr Minimum: 0.4 kg/cn’ bei Raumtemperatur 1 Sek.
Bevorzugt: 1.0 kg/cn® bel Raumtemperatur 5 Sek.
Flexibel auf flexibel Minimum: 0.4 kg/cn’ bei Raumtemperatur 1 Sek.
Bevorzugt: 1.0 kg/cm’® bei Raumtemperatur 5 Sek.

5. Hinweise zur Applikation:

Bei einer Verklebung von starr auf starr kann die Benetzung wahrend der Montage der Substrate
durch eine leichte Drehbewegung wahrend der Druckausiibung verbessert werden.

Bel Verklebungen von starr oder flexibe auf flexibel kann das flexible Substrat mit Hilfe eines
Walzenlaminiersystems auf das starre (oder andere flexible) Substrat aufgetragen werden. Gum-
miwalzen, erwarmte Stahlroller und andere Methoden fiihren zu einer dauerhaften Verbindung.
Leichtes Aufwarmen der Substrate auf ca. 50°C verbessert die Benetzungsféahigkeit des Klebstof-
fes und verkirzt die Zeit zum Erreichen der Endfestigkeit.

Eine hohere Haftung auf Substraten mit niedrigerer Oberflachenenergie (z. B. Kunststoff-
Packages) kann mit Hilfe von Haftvermittler erzielt werden. Informationen zu Haftvermittlern
sind auf Anfrage von 3M erhdltlich.

Bitte beachten Sie die Hinweise zu Druckaustibung und Dauer, um eine optimale Produktleistung
Zu erreichen.

Hinweise zur Nacharbeit:

Zum Nacharbeiten ist eine Trennung der beiden Substrate erforderlich. Die Trennung kann durch
Drehen, Abziehen oder jede andere praktische Methode erfolgen. Das Klebeband wird bel der
Trennung unbrauchbar und muss ersetzt werden. Dabei sind die zu verklebenden Oberflachen er-
neut zu reinigen, wiein diesem Datenblatt beschrieben.

Das Entfernen des Klebebandes kann durch eine Erwarmung der Substrate erleichtert werden.



Allgemeine Informationen

Produkt Dicke Waéarmeleit-
(mm) fahigkeit
(W/m-K) Anwendungsmaglichkeiten
3M ™ Warmeleitfahige K lebebander
8805 0,13 Applikationen, bei denen diinne V erklebungen
mit guter Warmelibertragung erforderlich sind;
8810 0,25 Verkleben von Kuhlkorpern auf CPU, flexiblen
0,6 Schaltungen und L eistungstrafos.
8815 0,38 Optimale Klebe- und Benetzungseigenschaften

Anwendungen, in denen Ausgleich von Uneben-
heiten und V erklebungen mit guter Warmetiber-
tragung erforderlich sind; Befestigung von Plas-
9892FR 1,0 0,70 mabildschirmen, 1C Packages und PCB mit Kuhl-
korper, Metallgehduse und andere Kdhlvorrich-
tungen

Warmeleitfahige Elastomer-Pads

5506/5507 0,5his2,5 2,3/2,5 Anwendungen, in denen ein Ausfullen von Hohl-
réumen und optimale Warmeleitung ohne Ver-

5509 0,5his2,5 50 kleben durchgefiihrt wird, z. B. Verklebenvon IC
Packages oder PCB mit Kuhlkorpern und Metall-
gehdusen

Tabelle Produktauswahl fir 3M ™ Warmeleitfahige Produkte

* Wichtiger Hinweis:

Die vorstehenden Angaben stellen unsere gegenwaértigen Erfahrungswerte dar und sind nicht in Spezifikationen zu Ubernehmen. Priifen
Sie bitte selbst vor Verwendung unseres Produktes, ob es sich auch im Hinblick auf mdgliche anwendungswirksame Einflisse, fur den

von |hnen vorgesehenen V erwendungszweck eignet. Alle Fragen einer Gewdhrleistung und Haftung fur dieses Produkt regeln sich nach
unseren jeweils gltigen Verkaufsbedingungen, sofern nicht gesetzliche Vorschriften etwas anderes vorsehen.

3M ist ein Warenzeichen der Firma 3M.

3M Deutschland GmbH
Industrie-Klebebéander,
Klebstoffe und Kennzeichnungssysteme

Carl-Schurz-Stral3e 1, 41453 Neuss
Telefon 02131/ 143330
Telefax 021 31/ 14 38 17 Gedruckt auf chlorfrei gebleichtem Papier



