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BORN2BOND™ ULTRA MV

Dieses Datenblatt wurde lhnen von der Firma tewipack Uhl GmbH zur Verfigung gestellt. Die
Firma tewipack Uhl GmbH Ubernimmt keinerlei Verantwortung fur die Aktualitat und die
Richtigkeit der enthaltenen Informationen. Die Eigenschaften der Produkte konnen sich
aufgrund verschiedener Einflisse wie beispielsweise Zusammensetzung und Zustand des
Substrats, Unreinheiten in oder auf dem Substrat, Temperatur und Luftfeuchtigkeit bei der
Lagerung und Umgebungsbedingungen wahrend der Anwendung andern. Bei Verwendung
dieses Produkts in Kombination mit anderem Material ist der Kunde dafur verantwortlich,
durch eigene Tests zu prifen, ob das Produkt fur die geplante Kombination geeignet ist und
ob diese Kombination die erwarteten Ergebnisse liefert
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Born2Bond™ Ultra MV  Klebstoffe  sind  geruchsarme  und
ausbliharme Klebstoffe mit einer Reihe von Viskositaten, die speziell zum
Verkleben der meisten Substrate, einschlieBlich Kunststoffe und Gummi,
entwickelt wurden. Die Formulierungskonsistenz wurde fiir eine hohe
Haftfestigkeit ausgelegt, auch an Stellen, an denen Biegungen auftreten.
Durch sorgfaltige Auswahl der Inhaltsstoffe der Formulierung wird
sichergestellt, dass es zu keinem Ausblihen des Klebstoffs in der Nahe der
Klebeverbindung kommt.

-> Handfestigkeit: 10 Sekunden*

-> Hohe Klebkraft

- Lange offene Zeit

-> Ausbliharm

-> Weniger sprode als herkémmliche Sofortklebstoffe

-> Bindet eine Vielzahl an Materialien**, einschlieBlich
Polystyrol

-> Transparent und leicht zu verwenden

1. Stellen Sie vor dem Auftragen von Born2Bond Ultra MV sicher, dass die
Oberflache sauber, trocken und fettfrei ist.
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2. Klebstoff auf eine Oberfliche auftragen. Verwenden Sie keine
Gegensténde wie Tucher oder Pinsel, um den Klebstoff zu verteilen.

3. Fugen Sie die Teile innerhalb weniger Sekunden zusammen. Die Teile
sollten genau positioniert werden, da die kurze Handfestigkeit wenig
Gelegenheit zur Einstellung lasst.

4. Die Verbindungen sollten fixiert oder zusammengeklemmt werden, bis
der Klebstoff Festigkeit erreicht hat.

- Das Produkt sollte sich bis zur vollen Festigkeit
entwickeln kénnen, bevor es Betriebsbelastungen
ausgesetzt wird (normalerweise 24 bis 72 Stunden nach dem
Zusammenbau, abhéngig von Bindungsspalt, Materialien und
Umgebungsbedingungen).

Mégliche  Anwendungen fir dieses Produkt sind Leder- und
Gummi-Verklebung, Schuhmontage, Kfz-Ersatzteilanwendungen,
Lautsprechermontage und Lenkrad Verklebung.

Optimale Lagerung: 2 °C bis 8 °C. Eine Lagerung unter 2 °C oder mehrals 8 °C
kann die Produkteigenschaften beeintréchtigen. Bei sachgemaBer Lagerung
ist dieses Produkt ab dem Verpackungsdatum 12 Monate haltbar.

Das Sicherheitsdatenblatt ist auf der Bostik-Website verfiigbar und sollte
vor der Verwendung zur ordnungsgemaBen Handhabung, Reinigung und
Einddmmung von Verschiittungen konsultiert werden. Halten Sie die Behélter
verschlossen, um eine Kontamination zu minimieren.

Dieses Produkt wird nicht fir die Verwendung in reinen Sauerstoff- und/oder
sauerstoffreichen Systemen empfohlen und sollte nicht als Dichtungsmittel
fir Chlor oder andere stark oxidierende Materialien ausgewéhlt werden. Aus
Behiltern entferntes Material kann wahrend des Gebrauchs kontaminiert
werden. Geben Sie das Produkt nicht in den Originalbehélter zurlick. Bostik
Ubernimmt keine Verantwortung fir Produkte, die unter anderen als den
zuvor angegebenen Bedingungen kontaminiert oder gelagert wurden. Wenn
zusétzliche Informationen erforderlich sind, wenden Sie sich bitte an |hr lokales
technisches Servicecenter oder einen Kundendienstmitarbeiter.

* Je nach Substraten. ** Ausgenommen Polyolefine.

Verwenden Sie immer Brillen und Handschuhe, wenn Sie Klebstoffe auftragen.
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Komponenten 1k-2k
Aussehen/Farbe
Temperaturanwendungsbereich

VOC-Gehalt (ISO 11890-2)

Viskositat bei 25 °C *

Spezifische Dichte
(ASTM D1875: 23 °C)

Brechungsindex, ABBE

* basierend auf Brookfield Viskometer

Erweichungspunkt - HDT
(ASTM E2092-18a)

Glastubergangstemperatur
(ISO 6721)

Lineare Warmeausdehnung
(ISO 10545-8)

Wasseraufnahme (nach 24 Stunden)

(ASTM D542)

Schlagfestigkeit (nach 24 Std.)
(ISO 9653)

Methoxy-ethyl-cyanoacrylat
1k

Transparent

-40 °C bis 80 °C

33g/L

120-170 mPa.s
1,09 g/ml

1,49-1,50

53°C
84°C
31x10°
39%

9,5 kl/m?

Elektrische Eigenschaften IEC 60093
Oberflachen-Gleichstromwiderstand 3,3-10"

500 V (Ohm)

Volumen-Gleichstromwiderstand

1kV (Ohm.m)

6,010

Korrigierter Verlustfaktor, dielektrische Konstante IEC 60250

D bei1kHz
k' bei1kHz
D bei 1 MHz
k' bei1 MHz

0,0235
3,42
0,017
314

Dielektrische Durchschlagfestigkeit 63,7 kV/mm

gemaB [EC 60243-2
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kV/mm x 25,4 = V/mil
mm/25,4 = Zoll
um/25,4 = mil

N x 0,225 =Ib

N/mm x 5,71 = Ib/Zoll
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8,851 = lb-in
N-mm x 0,142 = oz-in

mPa-s = cP

Handfestigkeit* (0,1 N/mm?)
Edelstahl (A3160)
Stahl (Baustahl)
Aluminium (A5754)
Neopren

EPDM

Gummi, Nitril

ABS

pPvC

Polycarbonat
Phenol

Holz (Eiche)

Holz (Kiefer)
Spanplatte

Leder

PC/ABS

Papier

* bei ordnungsgemaBer Lagerung

15-25 Sekunden
5-15 Sekunden
10-20 Sekunden
5-15 Sekunden
5-15 Sekunden
10-20 Sekunden
10-30 Sekunden
10-40 Sekunden
20-50 Sekunden
40-60 Sekunden
30-60 Sekunden
5-20 Sekunden
5-15 Sekunden
5-10 Sekunden
20-50 Sekunden
5-10 Sekunden

Ultra MV
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Zugscherfestigkeit (ISO 4587) bei 23 °C (MPa)

bei 2 mm/min nach 24 Stunden Ausharten bei RT

Sandgestrahlter Stahl 21 +/-1
Aluminium (A5754) 12 +/-1
ABS 6 +/-1 SF
PVC 7 +/-2 SF
Phenol 4 +/-1
Polycarbonat 4 +/-1 SF

bei 100 mm/min nach 24 Stunden Aushéartung bei RT
Nitril 03  +/-01 SF
Neopren 0.3 +/-01 SF

nach 1 Woche Aushéartung bei RT
Sandgestrahlter Stahl 21 +/-1

T-Abziehfestigkeit bei 23 °C (N/mm)

bei 100 mm/min nach 1 Woche Aushértung bei RT
EPDM 2,0 +/-03 SF

*Substrate Failure / Materialversagen

Die folgende Grafik zeigt die Klebeleistung auf sandgestrahltem Stahl bei
verschiedenen Temperaturen. Der Klebstoff wurde eine Woche lang bei
22 °C ausgehartet. Die Zugscherfestigkeit wurde gemaB ISO 4587 getestet.
Der Festigkeitstest wurde in einer Klimakammer durchgefihrt, die vor dem
Testen bei den angegebenen Temperaturen 30 Minuten lang eingestellt
wurde.

Lap Shear (MPa) = f(T°C)
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Die folgende Grafik zeigt die Ergebnisse der Warmealterung. Der Klebstoff
wurde bei der angegebenen Temperatur gealtert, bei 22 °C getestet und
eine Woche lang ausgehértet. Die Zugscherfestigkeit wurde gemaB ISO 4587
an sandgestrahltem Stahl getestet.

% der Anfangsfestigkeit = f (Expositionszeit (Stunden))
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Gealtert unter den angegebenen und auf sandgestrahltem Stahl getesteten
Bedingungen.

% der Anfangsfestigkeit vs. Expositionszeit (Stunden)

MEDIUM TEMP. 100 H 500H 1000H
Motoral 40°C 105 100 125
Wasser 23°C 95 70 55

Gealtert unter den angegebenen und getesteten Bedingungen bei 23 °C ..

% der Anfangsfestigkeit vs. Expositionszeit (Stunden)

UMGEBUNG - 95 % REL. LF UND 40 °C 100 H 500H 1000H
Sandgestrahlter Stahl 85 50 0
Polycarbonat 95 105 95
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Bostik bietet dieses technische Datenblatt (,TDS") nur zur beschreibenden
und informativen Verwendung an. Es handelt sich nicht um eine
Garantie, kein Vertrag oder Ersatz fiir fachkundige oder professionelle
Beratung. Informationen zu Gesundheit und Sicherheit finden Sie auch im
Sicherheitsdatenblatt des lokalen Produkts.

Die in diesem TDS enthaltenen Aussagen, technischen Informationen, Daten
und Empfehlungen werden ,IM AUSLIEFERUNGSZUSTAND" bereitgestellt
und sind in keiner Weise garantiert. Sie stellen typische Ergebnisse fur die
Produkte dar und basieren ausschlieBlich auf Bostiks Forschungen. Da die
Bedingungen und Methoden fur die Verwendung der Produkte auBerhalb
unserer Kontrolle liegen, lehnt Bostik ausdricklich jegliche Haftung und
Schéden aller Art ab, die sich aus der Verwendung der Produkte, den daraus
resultierenden Ergebnissen oder dem Vertrauen auf die hierin enthaltenen
Informationen ergeben.

Dieses TDS ist eines von mehreren Tools, mit denen Sie das fir Ihre
Anforderungen am besten geeignete Produkt finden kdnnen. Die
Verwendung erfolgt auf eigenes Risiko. Wenn Sie es verwenden, akzeptieren
und Ubernehmen Sie wissentlich alle Risiken, die mit seiner Verwendung
und seinen Empfehlungen verbunden sind. KAUFER UND BENUTZER
UBERNEHMEN  JEGLICHE VERANTWORTUNG UND HAFTUNG FUR
JEGLICHE VERLUSTE ODER SCHADEN, JEGLICHER ART ODER UMSTANDE,
DIE AUS DER HANDHABUNG ODER VERWENDUNG VON BOSTIK-
PRODUKTEN ENTSTEHEN. Die Leistung des Produkts, seine Haltbarkeit
und die Anwendungseigenschaften hangen von vielen Variablen ab,
einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf die Art der Materialien, auf die
das Produkt aufgetragen wird, die Umgebung, in der das Produkt gelagert
oder angewendet wird, und die fiir die Anwendung verwendete Ausriistung
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und/oder anderer Dinge. Jede Anderung einer dieser Variablen kann die
Leistung des Produkts beeinflussen. Sie sind dafiir verantwortlich, die
Eignung eines Produkts fiir den beabsichtigten Gebrauch oder Anwendung
im Voraus zu testen. Bostik Gbernimmt keine Garantie fiir die Zuverlassigkeit,
Vollstandigkeit, Verwendung oder Funktion der in diesem TDS enthaltenen
Aussagen, technischen Informationen, Daten und Empfehlungen. Nichts
in diesem Dokument stellt eine Lizenz zur Ausilibung eines Patents dar und
sollte nicht als Anreiz zur Verletzung eines Patents ausgelegt werden. Es wird
empfohlen, geeignete MaBnahmen zu ergreifen, um sicherzustellen, dass eine
vorgeschlagene Verwendung der Produkte nicht zu einer Patentverletzung
fahrt.

Diehierbereitgestellten Informationen beziehen sich nuraufdie bezeichneten
spezifischen Produkte und sind moéglicherweise nicht anwendbar, wenn
solche Produkte in Kombination mit anderen Unterlagen oder in einem
beliebigen Verfahren verwendet werden. Das Produkt wird gemaB einer
Liefervereinbarung und/oder den Verkaufsbedingungen von Bostik verkauft,
in denen gegebenenfalls die alleinige Garantie fir das Produkt festgelegt ist.
KEINE ANDERE AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE
GARANTIE, EINSCHLIESSLICH OHNE EINSCHRANKUNG
DER EIGNUNG DER GARANTIE FUR EINEN BESTIMMTEN
ZWECK ODER DIE GARANTIE DER MARKTGANGIGKEIT,
WIRD FUR DIE BESCHRIEBENEN PRODUKTE ODER
BEREITGESTELLTEN INFORMATIONEN GEMACHT; UND IM
MAXIMALEN, GESETZLICH ERLAUBTEN UMFANG WERDEN
DIESE GARANTIEN AUSGESCHLOSSEN. BOSTIK SCHLIESST
JEGLICHE HAFTUNG FUR DIREKTE, NEBEN-, FOLGESCHADEN
ODER SPEZIELLE SCHADEN IM GESETZLICHEN MAXIMALEN
UMFANG AUS.



