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Permabond

Engineering Adhesives

PERMABOND® UV7141
UV-hdrtender Klebstoff

Technisches Datenblatt

Besondere Merkmale

Aushartung auch in Schattenbereichen
Hohe Scherfestigkeit

Gute Bestandigkeit gegen Chemikalien
Losungsmittelfrei

Hervorragende Haftfestigkeit auf Metall
und Glas

-— - e -

Beschreibung

PERMABOND® UV7141 ist ein UV-hdrtender Klebstoff mit
zusatzlichem anaeroben Aushdrtemechanismus. Dadurch kann
eine vollstandige Verklebung erreicht werden, auch in
Schattenbereichen, die bei der Aushartung nicht mit UV-Licht
bestrahlt werden kénnen wie z.B. bei keramikbeschichtetem Glas
oder Spiegeln.

Bei vielen Anwendungen kann zusatzlich eine hohere
Produktionsgeschwindigkeit erreicht werden. Durch die UV-
Aushartung werden die Teile zunachst in Sekundenschnelle —auch
ohne Haltevorrichtungen- zueinander lagefixiert. Gleichzeitig
beginnt eine langsamere —anaerobe- Aushartung und resultiert in
einer optimalen Festigkeit der Verklebung.

Physikalische Eigenschaften

Leistungen bei Endfestigkeit

Zugfestigkeit (ASTM D-2095-69)

Glas/Stahl* 14-17 N/mm?
Zugfestigkeit (ISO37) 20 N/mm?
Brechungsindex 1,490
Lichtdurchlassigkeit >98%
Bruchdehnung (Elastizitat) 20-50%

(15037)

Harte (1SO868) 60-70 Shore D

Dielektrische Festigkeit 10-12 KV/mm

Dielektrizitatskonstante

1MHz bei 25°C 4

Warmeleitvermogen 85 x 10 mm/mm/°C

*Festigkeit wird durch Oberfldchenvorbereitung und Spaltfiill
beeinflusst

Chemikalische Gruppe Methacrylsaureester

Farbe Farblos

Viskositat bei 25°C 20 rpm 1200-1700 mPa.s

Spezifisches Gewicht 1,1

Leistungen: Aushdirtungswerte

5-20 Sek.

Aushartegeschwindigkeit LED 100mW/cm? Leuchte: 2-5 Sek.

Lampe mit niedriger Leistung 4mW/cm? :

UV Lichtleiter System 30W/cm?: 1-3 Sek.

Aushartungs-Wellenlange 365 - 420 nm**

Anaerobe .
Handlingsfestigkeit 30-60 Minuten
Anaerobe

Funktionsfestigkeit SSGSHH:

*Die Aushdrtezeit héngt von der Stdrke sowie der Wellenldnge der UV
Lampe ab; ferner vom Abstand zwischen Lampe und Klebeteilen, und der
Lichtdurchldssigkeit der Oberfldchen.

**LED UV Lampen haben eine enge Spektralverteilung. Bitte sprechen Sie
mit uns, um die Eignung der Leuchte zu (berpriifen: Die maximale
Wellenlénge der LED Lampe muss auf die des Klebstoff-Fotoinitiators
abgestimmt sein, um optimale Aushértung zu gewdhrleisten.
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,Hitzebestdndige” Scherfestigkeitsversuche wurden auf Glas auf
Weichstahl Klebeverbindungen durchgefiihrt. Vor den Testversuchen
wurden die Teile Giber 30 Minuten auf der Testtemperatur gehalten.

UV7141 kann bei geringen Belastungen kurzzeitig auch
héheren Temperaturen ausgesetzt werden (z.B. bei
Einbrennlack- oder Schwall-L6t-Verfahren). Niedrigste
Temperatur bei Endfestigkeit: -55°C (abhangig von den
verwendeten Materialien).

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. lhre Genauigkeit kann
nicht garantiert und keine Verantwortung fiir sie ibernommen werden. AuBerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewéhrleistung
betrachtet werden. Vor der Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstdndigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfithren, um sicherzustellen, dass das
jeweilige Produkt fiir ihre speziellen Bediirfnisse unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.

Kein Vertreter unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuBerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere Techniker stehen dem Kaufer jedoch zur
Unterstiitzung bei der Anpassung unserer Produkte an ihre Bediirfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfiigung. Kein Teil dieses Dokuments

darf so ausgelegt

werden, als wiirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung ohne
Genehmigung vom Besitzer des Patentes darstellen. Wir erwarten ebenso von den Kaufern unserer Produkte, dass sie diese in Vereinbarung mit den gelaufigen Forderungen des

»Chemical Manufacturers Association’s Responsible Care ® Program“ benutzen.
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Zusdtzliche Informationen

Kontakt mit starken Oxidationsmitteln vermeiden. Unabhdngig
von der Einstufung des Produktes wird bei seiner Handhabung
eine gute Betriebshygiene empfohlen. Die vollstandigen

Informationen entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Oberfldchenvorbereitung

Oberflachen miissen sauber, trocken und fettfrei sein, bevor der
Klebstoff aufgetragen werden kann.

Besondere Aufmerksamkeit ist geboten, falls Uberreste von
Reinigungsmitteln auf Silikonbasis vorhanden sind.

Die Oxidschicht einiger Metalle, wie Aluminium, Kupfer und ihre
Legierungen, sollte vor dem Auftragen des Klebstoffs mit
Schmirgelpapier entfernt werden, um die Qualitat der
Verklebung noch zu verbessern.

Isopropanol kann zum Entfetten der meisten Oberflachen
benutzt werden. Bei thermoplastischen Oberflaichen empfehlen
wir, vor dem Verkleben die Materialvertraglichkeit zu
Uberprifen, da Trennmittel die Haftfestigkeit beeintrachtigen
kénnten.

Anwendung des Klebstoffs

1. Der Klebstoff kann entweder direkt aus der Flasche
aufgetragen werden oder fir eine prazisere Dosierung
durch maschinelle Spender. Produkt stets vor
Lichteinfall schiitzen.

2. Beider Verklebung ausschlieBlich nicht-metallischer
Oberflachen, die bei der Aushartung nicht mit UV-Licht
bestrahlt werden kdnnen, tragen Sie einseitig
Permabond A905 vor der Verklebung auf.

3. Den Klebstoff auf die andere Oberflache auftragen und
die Teile zusammenflgen. Bitte achten Sie darauf,
Lufteinschlisse zu vermeiden.

4. Harten Sie den Klebstoff in den Randbereichen durch
UV Bestrahlung aus. Die Materialien werden dadurch
innerhalb von Sekunden zueinander fixiert und
machen Haltevorrichtungen tberflissig.

5. Die Teile kdnnen sofort nach der UV- Aushartung
bewegt werden, sollen jedoch einige Stunden lang
nicht belastet werden, bis die anaerobe Aushartung
vollstandig abgeschlossen ist.

Lagerung

Permabond Produkt Palette
Anaerobe Klebstoffe

m  Schraubensicherung = Dauerhafte Montage
m  Gewindeabdichtung = Flachendichtung

Cyanacrylat-Klebstoffe
m Sekundenklebstoffe
= Zum schnellen Verkleben von Metallen, Kunststoffen,
Gummi
und vielen weiteren Materialien

Epoxidharzklebstoffe

m 2-K raumtemperaturhartende Klebstoffe
m 1-K warmehartende Klebstoffe
= Modifizierte (MT) flexible Produkte

MS-Polymere
m 1-K, feuchtigkeitshartende elastische Dichtstoffe

2-K-Polyurethan-Klebstoffe
m 2-K raumtemperaturhartende Klebstoffe

Strukturklebstoffe
m Schnell aushartende hochfeste Strukturklebstoffe

UV-héirtende Klebstoffe

m Glas- und Kunststoffgeeignet
= Optisch klar
m Vergilbungsbestdandig

Lagerungstemperatur 5 bis 25°C

Flussige Klebstoffe miissen stets vor Lichteinfall geschiitzt
werden.

www.permabond.com

e UK: 0800 975 9800

e General Enquiries: +44 (0)1962 711661
e US: 732-868-1372

e Asia: + 86 21 5773 4913
info.europe@permabond.com
info.americas@permabond.com
info.asia@permabond.com
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