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Fast Tack Dispersionsklebstoff 1000NF

Erstellt: Marz 2014
Geandert: September 2022

Produktbeschrieb Der 3M™ Fast Tack Dispersionsklebstoff 1000NF ist ein hochleistungsfahiger
Einkomponenten-Klebstoff auf Wasserbasis entwickelt fiir schnelle Verklebungen.
Der Klebstoff haftet auf flexiblen Schaumen, Latexschdumen, Gewebe, Polyester-
Faserfilllstoffen, Holz, Sperrholz, Spanplatten und vielen Kunststoffen sowie
Metalloberflachen.

Hauptmerkmale =  Hohe Anfangshaftung. Je nach Substrat wird die Handfestigkeit erreicht,

schon bevor der Klebstoff komplett getrocknet ist

= Repositionierbar, so lange der Klebstoff noch klebrig ist

= Alterungsbestandige, resistente Verklebungen. Gute
Temperaturbestandigkeit

= Verklebt die meisten Schaumstoffe, Kunststofflaminate, Holz, Sperrholz und
Gewebe mit sich selbst und untereinander

= Schnellster Festigkeitsaufbau, wenn zumindest ein Substrat pords ist

= Enthalt kein Polychloropren

] Im nassen Zustand nicht entflammbar

= Geringe/keine Einsackungen

= Hoher Festkérperanteil

=  Auf Wasserbasis

= Einkomponenten-Klebstoff

Physikalische Merkmale ~ Durchschnittswerte, nicht fiir Spezifikationen bestimmt
des ungeharteten

Klebstoffs Basis Acrylat-Emulsion

Festkorperanteil — Bulk (Gew.-%) 46 - 51

Farben neutral, lila

Viskositat in cps (Brookfield RFV Spindel

3, 30 Upm, RT) 400 - 1100

Dichte (g/cm3) 08,-0,9

pH-Wert 45-6

Ergiebigkeit (einseitiger Auftrag) schwacher Auftrag 44,2 m?/|
normaler Auftrag 17,7 m?/|
starker Auftrag 11,0 m?/l

Klebespanne 1-10 min

Scherkrafttests (SAFT*) >149°C (kein Bruch bei dieser

Temperatur)

*SAFT Test, Birkensperrholz, 25 mm?2 (iberlappt, 1000 g (1,52 KPa), 32°C alle 10 min
um 10°C erhoht
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Besonderer Hinweis Der 3M™ Fast Tack Dispersionsklebstoff 1000NF eignet sich fur die verschiedensten
Anwendungen. Ergiebigkeit und Auftrag hangen vom jeweiligen Einsatz ab. Der Verwender
sollte den Klebstoff im Hinblick auf die Arbeitsprozesse und die Leistungsanforderungen
vorgangig testen.

Die Hauptliberlegungen betreffend die Verwendung des 3M™ Fast Tack Dispersions-
klebstoffs 1000NF sind:
- Es st sicherzustellen, dass ausreichend Klebstoff auf die zu verklebenden Ober-
flachen aufgetragen wird. Ein zusatzlicher Klebstoffauftrag konnte notwendig sein.
- Die Substrate mlssen gefiigt werden, solange der Klebstoff noch klebrig ist.
- Es muss geniigend Anpressdruck ausgefiihrt werden, um einen guten Kontakt
zwischen den Oberflachen zu garantieren.

Auftragsgerate Die Verwendung geeigneter Auftragsgerate kann die Leistung des Klebstoffs verbessern.
Wir empfehlen dem Verwender je nach Anwendung und Applikationsmethode die folgenden
Gerate.

Druckluft Spriihgerate
Gerétetyp Geréte- Luft- Zerstauber- | Fliissig- Tank-
beispiele kappe druck keitsdiise druck
3M Accuspray | Standard 10 - 20 psi Standard mit Schwer-
Druckiuft- HGOQ/HG18 07-14 Bgr kraft .
Hand- Binks 95 oder 6§SD 20 - 30 psi 66SS 10-20 psi
pistolen 2001 Breitstrahl | 1,4 —2,1 Bar
Binks 95 oder 66R 20 - 30 psi 66SS 10-20 psi
2001 Rundstrahl | 1,4-2,1 Bar

3M Accuspray Grobeinstellung: 2-Drehungen im Gegenuhrzeigersinn am Zerstauber-
druckregelknopf (oben) und 4 Umdrehungen im Gegenuhrzeigersinn am Fliissigkeits-
regelknopf (unten).

Es kdnnen auch andere als die aufgeflihrten Systeme mit dem 3M™ Fast Tack
Dispersionsklebstoff 1000NF verwendet werden. Bestehende Sprayanlagen kénnen auch
angepasst werden. Flussigkeitsschlduche, die vorher mit Klebstoffen auf Losemittelbasis
oder Reinigungsmitteln verwendet wurden, mussen ersetzt werden. Die entsprechenden
Gebrauchsanweisungen beachten. Fiir zusatzliche Informationen stehen lhnen unsere
Klebespezialisten zur Verfugung.

Drucktanks

Es werden Drucktanks aus rostfreiem Stahl empfohlen. Andere Tanks kénnen mit
Plastikiberzug verwendet werden, wenn die Anschllsse und Steigrohre ebenfalls aus
Plastik oder rostfreiem Stahl sind.

Pumpen

Plastik-Membranpumpen mit min 25,4 mm Innendurchmesser mit PTFE Anschliissen und
Membranen. Fiir eine langere Lebensdauer empfehlen sich Kurzhub-Pumpen. Flr
zusétzliche Informationen stehen Ihnen unsere Klebespezialisten zur Verfligung.

Ausgangsfilter
Normalerweise eignet sich ein 30# Netz, z.B. Graco® Modell 12 (rostfreier Stahl) mit
Filtertasche #521-264 oder gleichwertig.

Schlauche

Alle Flussigkeitsschlduche missen mit Nylon oder Polyester beschichtet sein. Die
Schlauchgewinde mussen aus rostfreiem Stahl oder Plastik sein. Die normale Lange von
Schlauchen mit Innendurchmesser 6 mm sollte 5 - 8 m sein. Bei der Verwendung von
Schlduchen mit grésserem Durchmesser oder solchen von weniger als 5 m Lange kann der
Flussigkeitsdruck nicht mehr kontrolliert werden. Bei der Verwendung von Schlduchen mit
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kleinerem Durchmesser oder solchen von mehr als 8 m Lange kann das Produkt in den
Flussigkeitsleitungen koagulieren.

Besonderer Hinweis Aufgrund einer méglichen Unvertraglichkeit mit andern Klebstoffen werden neue
Flussigkeitsleitungen empfohlen. Gewinde, die mit Klebstoff in Kontakt kommen, miissen aus
Plastik oder rostfreiem Stahl sein. Der Klebstoff ist inkompatibel mit Stahl, galvanisiertem
Stahl und Aluminiumguss.

Verarbeitungshinweise Der 3M™ Fast Tack Dispersionsklebstoff 1000NF kann auf eine oder beide zu
verklebenden Oberflachen aufgetragen werden. Fiir optimale Festigkeiten wird ein Auftrag
auf beide Substrate empfohlen. Bei weniger belasteten Anwendungen reicht ein einseitiger
Auftrag. Dieser muss aber evil. starker sein und braucht eine l&ngere Abluftzeit. Es obliegt
dem Verwender die Eignung des Klebstoffs zu evaluieren, um zu ermitteln, welche Methode
fr seine Anwendung die richtige ist. Porése Materialien kénnen nach einer kurzen
Abluftzeit (typisch <30 s) verklebt werden — abhangig von Umgebungstemperatur,
Luftfeuchtigkeit sowie Klebstoffschichtdicke. Nicht pordse Substrate miissen so lange
abgelliftet werden, bis sich die Oberflache klebrig anfihlt.

1. Oberflachenvorbehandlung )
Die zu verklebenden Oberflachen miissen sauber und trocken, d.h. frei von Ol, Fett oder
Trennmitteln sein.

2. Klebstoffauftrag

Der Klebstoff muss vor Gebrauch nicht aufgerihrt werden. Er kann mit Biirste, Roller oder
Spray aufgetragen werden. Ein Sprayauftrag ermdglicht die schnellsten Verklebungen. Das
Gerat so einstellen, dass ein feiner Spriihnebel entsteht. Eine oder beide Oberflachen in
einem Abstand von 25 bis 40 cm dunn und gleichmassig bespruhen.

3. Ergiebigkeit

Die Ergiebigkeit hangt ab von der Oberflachenporositat der Substrate und der gewtinschten
Klebkraft. In jedem Fall sind Kundentests fiir das Ermitteln der optimalen Ergiebigkeit
notwendig. Hinweis: Ein stérkerer Auftrag oder ein groberes Sprihbild konnen zu einer
langeren Abliiftzeit fuhren.

4. Abliftzeit

Bei pordsen Materialien ist der Klebstoff innerhalb 30 s nach dem Auftrag gentigend
aktiviert, dass die Verklebung durchgefiihrt werden kann. Verbindungen von Schaumstoff
oder Textilien mit glatten nicht pordsen Oberflachen wie Plastik oder Metall verlangen eine
langere Abliftzeit. Im Allgemeinen sollte die Verklebung vorgenommen werden, so lange
der Klebstoff noch klebrig ist. Diese Zeitspanne hangt von der Klebstoffschichtdicke ab. Je
nach Umgebungstemperatur und Luftfeuchtigkeit kann die Verklebung wahrend 1 — 10 min
nach Aufbringen des Klebstoffs erfolgen.

5. Fligen und Verkleben

Damit auf der ganzen Verklebungsflache ein guter Kontakt erreicht wird, muss gentigend
manueller oder mechanischer Druck ausgetibt werden.
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6. Reinigung

Flissiger Klebstoff kann mit einer Reinigungsldsung aus 5 Teilen Wasser und einem Teil
Essig entfernt werden. Mit sauberem Wasser nachsplilen. Trockener Klebstoff kann mit
dem 3M™ Klebstoffentferner*, dem 3M™ Industriereiniger auf Limonenbasis* oder durch
Abbursten mechanisch entfernt werden. Von pordsen Oberflachen wie Schaumstoffe oder
Textilien lasst sich der getrocknete Klebstoff nicht mehr entfernen.

* Sicherheitshinweise des Herstellers beachten

Der Klebstoff eignet sich nicht fir Anwendungen auf blanken Metalloberflachen, ausser sie
sind komplett trocken und vor Feuchtigkeit geschitzt.

Verklebungen auf Weich-PVC miissen auf Weichmacherwanderung gepriift werden.
Typische Testmethode: beschleunigte Alterung 6 Tage bei 70°C.

Lagerung und Haltbarkeit

Die Lagerfahigkeit ab 3M Versanddatum Werk/Lager in Originalverpackung (ungeéffneter
Behalter) betragt 12 Monate bei 21°C und 50 % relativer Feuchte. Temperaturen Uber 27°C
verkirzen die normale Lagerfahigkeit. Temperaturen unter 15°C verursachen voribergehend
eine hohere Viskositét. Bei einer langeren Lagerung unter 4°C wird das Produkt
unbrauchbar.

Umfasst das Lager Gebinde aus mehreren Lieferungen, so sollten diese in der Reihenfolge
ihres Eingangs verarbeitet werden.

Sicherheitsratschlage /
Hinweise auf besondere
Gefahren

= Kennbuchstaben und Gefahrenkennzeichnung: keine
= Gesundheitsschadlich beim Verschlucken, Reizt die Haut. Gefahr ernster Augenschéden.
= Sicherheitsdatenblatt zu Rate ziehen unter ww.3m.com/ch

Haftungsausschluss fiir
die Automobilindustrie

Anwendungen im Automobilbereich: Dies ist ein industrielles Produkt, das nicht flr den
Einsatz in bestimmten Anwendungen im Automobilbereich entwickelt oder getestet wurde,
einschlieflich, aber nicht beschrankt auf elektrische Antriebsstrangbatterien oder
Hochspannungsanwendungen. Dieses Produkt entspricht nicht in vollem Umfang den
typischen Konstruktions- oder Qualitatssystemanforderungen der Automobilindustrie, wie z.
B. IATF 16949 oder VDA 6.3. Dieses Produkt wird méglicherweise nicht in einem IATF-
zertifizierten Werk hergestellt und erfiillt méglicherweise nicht fiir alle Eigenschaften einen
Ppk-Wert von 1,33. Dieses Produkt durchlauft méglicherweise kein Produktionsteil-
Abnahmeverfahren (PPAP) fiir Automobile. Es liegt in der alleinigen Verantwortung des
Kunden, einzuschéatzen, ob das Produkt flr seine Automobilanwendung geeignet ist und vor
der Verwendung des Produkts eine Eingangsprufung durchzufiihren. Andernfalls besteht die
Gefahr von Verletzungen, Krankheit, Tod und/oder Sachschéden. Schriftliche oder mindliche
Erklarungen, Berichte, Daten oder Empfehlungen von 3M, die sich auf den Einsatz des
Produkts im Automobilbereich beziehen, haben nur dann Gltigkeit, wenn sie von einem 3M
Vizeprasidenten fiir Forschung und Entwicklung unterzeichnet wurden. Der Kunde tibernimmt
die gesamte Verantwortung und das gesamte Risiko, wenn er sich entscheidet, dieses
Produkt in einer Batterie fiir den elektrischen Antriebsstrang eines Fahrzeugs oder in einer
Hochspannungsanwendung zu nutzen. Die Sachmangelhaftung ist im Falle einer solchen
Nutzung ausgeschlossen.

3M haftet ferner im Falle einer solchen Nutzung nicht fiir Kosten, Verluste oder Schaden, die
durch das 3M Produkt entstehen oder mit ihm verbunden sind, seien diese direkt, indirekt,
speziell, zufallig oder ein Folgeschaden (insbesondere nicht fiir entgangene Gewinne und
Geschaftsgelegenheiten oder Ruckrufkosten). Dies gilt unabhangig von rechtlichen oder
billigkeitsrechtlichen Gesichtspunkten, insbesondere Gewahrleistung, Vertrag, Fahrlassigkeit
oder verschuldensunabhéngiger Haftung.
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Dies gilt unabhéngig von rechtlichen oder billigkeitsrechtlichen Gesichtspunkten,
insbesondere Gewahrleistung, Vertrag, Fahrlassigkeit oder verschuldensunabhéngiger
Haftung. In keinem Fall haftet 3M flir Schaden, die den fir das Produkt gezahlten Kaufpreis
Ubersteigen.

UNGEACHTET ANDERS LAUTENDER ERKLARUNGEN UBERNIMMT 3M KEINE
ANDEREN AUSDRUCKLICHEN ODER STILLSCHWEIGENDEN ANGABEN,
GEWAHRLEISTUNGEN ODER ZUSICHERUNGEN IN BEZUG AUF DAS PRODUKT,
WENN ES IN EINER AUTOMOBILBATTERIE ODER EINER
HOCHSPANNUNGSANWENDUNG VERWENDET WIRD, EINSCHLIESSLICH, ABER
NICHT BESCHRANKT AUF ALLE GARANTIEN FUR LEISTUNG, LANGLEBIGKEIT,
EIGNUNG, KOMPATIBILITAT ODER INTEROPERABILITAT ODER IMPLIZITE
GEWAHRLEISTUNGEN ODER BEDINGUNGEN DER MARKTGANGIGKEIT ODER
EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK, DIE AUS EINER GESCHAFTSBEZIEHUNG
ODER AUS HANDELSBRAUCH ENTSTEHEN.

3M ist eine Marke der 3M Company

Industrie-Klebebinder, Klebstroffe
Und Kennzeichnungssysteme

3M Deutschland GmbH
Carl-Schurz-StraRBe 1
14453 Neuss

Tel. +49 (0) 2131 14-330

Fax +49 (0) 2131 14-3200
E-Mail: kleben.de@mmm.com
www.3M-klebtechnik.de

3M (Schweiz) GmbH
Eggstrasse 93
8803 Ruischlikon

Tel. +41 (0) 44 724-9121
Fax+41 (0) 44 724-9014
E-Mail: kleben.ch@mmm.com
www.3M.com/ch/kleben
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3M Osterreich GmbH
Kranichberggasse 4
1120 Wien

Tel. +43 (0) 186 686-495

Fax +43 (0) 186 686-10495
E-Mail: kleben-at@mmm.com
www.3M.com/at/kleben



