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UHU GREENIT +150 °C 745/645G DOSE

Dieses Datenblatt wurde lhnen von der Firma tewipack Uhl GmbH zur Verfigung gestellt. Die
Firma tewipack Uhl GmbH Ubernimmt keinerlei Verantwortung fur die Aktualitat und die
Richtigkeit der enthaltenen Informationen. Die Eigenschaften der Produkte konnen sich
aufgrund verschiedener Einflisse wie beispielsweise Zusammensetzung und Zustand des
Substrats, Unreinheiten in oder auf dem Substrat, Temperatur und Luftfeuchtigkeit bei der
Lagerung und Umgebungsbedingungen wahrend der Anwendung andern. Bei Verwendung
dieses Produkts in Kombination mit anderem Material ist der Kunde dafur verantwortlich,
durch eigene Tests zu prifen, ob das Produkt fur die geplante Kombination geeignet ist und
ob diese Kombination die erwarteten Ergebnisse liefert
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45401 - UHU GREENIT +150°C DOSE 750ML/645G ENDE

GREENIT +150°C

UL SEHR STARKER, BIS ZU +150°C HITZEBESTANDIGER, PROFESSIONELLER

KONTAKTKLEBER.

—
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Universeller und professioneller Kontaktkleber von hoher
Qualitét auf Neoprengummi Basis. Zum dauerhaften

Kleben hachster Qualitét von unter Druck stehenden
Verbindungsmaterialien. Hitzebestindig bis zu +150 °C und
ideal fir Anwendungen, die in Kontakt mit Hitze stehen, wie
z.B. Sonnenlicht, Heizkdrper und Motoren (Automobilsektor).

ANWENDUNGSBEREICH

Sehr gut zum professionellen Kleben und Laminieren von
Oberfléichen aus vielen Materialien geeignet, die sofort nach
dem Kleben belastbar und/oder bearbeitet werden missen.
Ideal fiir Materialien, die unter Druck stehen oder fir gekrimmte
Oberfléchen, die man nicht klemmen oder einspannen kann.
Die zu klebenden Oberfléichen missen sehr gut aufeinander
passen. Sehr gut zum Kleben und Laminieren von Metall und
harten Kunststoffplatten (HPL; Formica®, Duropal, Resopal),
Furnier, Hartfaserplatten und Sperrholz auf zum Beispiel Holz,
Multiplex Sperrholz, Spanplatten oder MDF geeignet. Auch
zum Kleben von flexiblen Isolier- und Schaummaterialien, Kork,
Leder und Gummi geeignet.

Nicht geeignet fir Schaumpolystyren (Tempex®), PE, PP und
Vinyl.

EIGENSCHAFTEN

- Temperaturbesténdig zwischen -40°C und +150°C
- Universell

- Klebt sofort

- Sehr stark

- Daverhaft elastisch

- Feuchtigkeitsbesténdig

- Resistent gegen Chemikalien

- Fiir unter Druck stehende Materialien geeignet

VORBEREITUNG

Verarbeitungsbedingungen: Nur bei Temperaturen zwischen +15°C
und +25°C und bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von bis zu
65 % verwenden. Um die Blasenbildung durch Kondensation
zu vermeiden, sollte die Temperatur des Klebstoffes und der zu
klebenden Materialien der Umgebungstemperatur entsprechen.
Diese sollte idealerweise zwischen +18°C und +20 °C liegen.
Oberfléichen mit aufgetragenem Kleber niemals Zugluft
aussetzen.

Anforderungen an die Oberfliichen: Oberfldchen miissen trocken,
sauber, staub- und fettfrei sein und gut aufeinander passen.
Fir ein optimales Ergebnis reinigen und entfetten Sie die zu
klebenden Oberfléichen.

Vorbereitung der Oberfliichen: Fir ein optimales Ergebnis entfetten
Sie die Oberfléchen zuerst.

Hilfsmittel: Benutzen Sie einen Pinsel oder feinzahnigen
Sprishkleber (1 mm) um grof3e Fléichen abzudecken. Benutzen
Sie einen Roller oder Gummihammer um die Materialien fest
zusammen zu driicken.

VERARBEITUNG

Verbrauch: 2 - 2,5 m?/Liter, beidseitig aufgetragen, je nach
Eigenschaften der zu verklebenden Materialien.
Gebrauchsanleitung:

Vor Gebrauch griindlich durchmischen. Sollte nicht verdiinnt
werden.

Teile mussen sauber, trocken und fettfrei sein. Beschichten Sie
beide Oberfléichen griindlich. Lassen Sie den Klebstoff fir
mindestens 10 - 40 Minuten trocknen. Bei porésen Materialien
tragen Sie eine zweite Schicht auf und lassen Sie diese
trocknen. Verbinden Sie die Teile und rollen oder klopfen Sie
diese (mit einem Gummihammer) fest aneinander.
Flecken/Riickstiinde: Entfernen Sie frische Klebstoffreste sofort mit
Aceton. Getrocknete Klebstoffreste kénnen nur mechanisch oder
mit einem Farbentferner (zuerst testen) entfernt werden.

Zu beachten: Fijr optimale Ergebnisse miissen der Klebstoff und
die zu klebenden Teile bei Raumtemperatur verbunden werden
(unter keinen Umstdnden unter +10 °C verwenden). Die Hohe
der Endfestigkeit kommt auf den angewendeten Druck an.
Driicken Sie deshalb bitte so fest wie mdglich die komplette
Oberfléiche fest. Wenn die Klebeverbindung von zwei porésen
Materialien Gber einen léingeren Zeitraum mit Wasser in Kontakt
kommt, kann sich der Klebstoff von der nassen Oberfléche
[6sen.

LAGERUNGSBEDINGUNGEN
Gut verschlossenen an einem kihlen und frostfreien Ort
aufbewahren. Mindestens 24 Monate haltbar.

stehen lhnen jedoch gerne fiir eine Beratung zur Verfiigung.

Unsere Empfehlungen basieren auf umfangreichen Untersuchungen und Praxiserfahrungen. Aufgrund der grof3en Unterschiede bei den Materialien und/oder
Arbeitsbedingungen ibernehmen wir keine Haftung fir die jeweiligen Ergebnisse und/oder fir mégliche Schéiden infolge der Verwendung des Produktes. Wir
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