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Scotch-Weld™ 10 Neopren Kontaktklebstoff,
toluolfrei

Produktinformation

Erstellt:  02/15
Geandert:

Produktbeschrieb Der Scotch-Weld 10 Neopren-Kontakt-Klebstoff, toluolfrei, ist ein flissiger,
lufttrocknender Klebstoff fur die schnelle und dauerhafte Verklebung von
dekorativen Laminaten, Aluminium, Stahl, Hartfaserplatten, Sperrholz,
Pressspan, Furnierholz, Mauerwerk, Holz, Gummi, Leder, Segeltuch und
anderen pordsen oder nicht pordsen Materialien mit sich selbst oder
untereinander.

Hauptmerkmale + Schnell trocknend
* Auftrag mit Roller oder Birste
* Klebt auf einer Vielzahl von Materialien
* Bendtigt weder Klammern noch Fixierung
* Hohe Klebkraft
+ Widersteht Hitze und Sonnenlicht

Physikalische Merkmale Durchschnittswerte, nicht fiir Spezifikationen bestimmt
Viskositat (1ISO 2555)
Brookfield RVF, Spindel 3, 20 Upm 857 mPa.s
Festkorper (EN 1SO 827) 21,5 %
Farbe (nass und trocken) gelb
spez. Gewicht (EN 1SO 2811.1) 0,82 cm?
Losemittel aliphatische Erddldestillate,

Aceton, Propylacetat

Durch den Ersatz des Toluol durch
Aceton ist der Geruch dieser
neuen Version von Scotch-Weld 10
vollig anders. Aceton ist weniger
giftig als Toluol, der Klebstoff
sollte trotzdem nur in gut
beliifteten Raumen verwendet
werden.

Leistungsmerkmale

Ablliftzeit <2min
(Zeitraum, bevor der Klebstoff klebrig wird)
Getestet bei 23°C und 50 % rel. Feuchte

Klebespanne <44h
(Zeitraum, in dem der Klebstoff klebrig-trocken ist)
Getestet bei 23°C und 50 % rel. Feuchte




Empfohlene Applikationsgerate

Das Verwenden geeigneter Applikationsgerate kann die Leistung des Klebstoffs

verbessern. Wir empfehlen je nach Anwendung und Applikationsmethode die

folgenden Gerate:

1. Blrsten: Textil- oder Echthaarbiirsten. Keine Nylon- oder Kunstfaserbiirsten
verwenden.

2. Roller: Losemittelbestandige Farbroller, wie sie auch fiir 6lbasierende Farben
verwendet werden.

Verarbeitungshinweise

Eine optimale Verklebung von Furnierholz ist unter anderem abhangig von
Faktoren wie Umweltbedingungen, Verklebeprozess, Basismaterial, Furniertyp
und Oberflachenbeschichtung. Es obliegt dem Verwender, die Eignung des
Klebstoffs Scotch-Weld 10 fiir die Verklebung von Furnierholz zu testen. Bitte
beachten Sie auch die Empfehlungen des Furnierholz-Herstellers.

Bitte beachten und befolgen Sie vor der Verwendung des Klebstoffs die
folgenden Hinweise.

Oberflaichenvorbehandlung

- Die zu verklebenden Oberflachen miissen trocken und frei von Schmutz,
Staub, Ol, schlecht haftenden Farben, Wachs oder Fett sein.

- Die Substrate kdnnen mit einem Ldsemittel wie Methylathylketon* gereinigt
werden.

- Bei der Verklebung von dekorativen Laminaten ist der Feuchtegehalt der
Laminate den Werkstattbedingungen anzupassen, da diese - je nach
Hersteller und Feuchtegehalt — starkem Quellen und Schwund unterliegen.

Verarbeitungstemperatur

Die glinstigste Verarbeitungstemperatur fir Klebstoff und Werkstoff liegt bei 18°C
oder hoher. Produkt und Werkstoff vor der Verarbeitung wenn nétig auf
Raumtemperatur akklimatisieren. Nicht auf Herdplatten oder im Ofen erwarmen.
Von Ziindquellen fernhalten. Wenn zum Heizen der Werkstatt Warmestrahler
eingesetzt werden, miissen diese vor dem Offnen der Gebinde abgestellt werden.
Die Warmestrahler abgestellt lassen, bis sich die Lédsemitteldampfe vollsténdig
verfliichtigt haben.

Auftrag

Den Klebstoff mit Einbezug des Bodensatzes vor Gebrauch gut durchriihren und
mit Blrste oder Roller gleichmassig auf beide Oberflachen auftragen. Pordse
Oberflachen kdnnen einen zweiten Auftrag bendtigen. Bei der richtigen
Auftragsmenge bildet der getrocknete Klebstoff einen gldnzenden Film. Auf matte
Stellen muss nochmals Klebstoff aufgetragen werden.

Fiigen

1. Klebstoff trocknen lassen, bis er nicht mehr klebrig ist (5 — 10 min)

2. Die Fugepartner sorgfaltig positionieren (nach dem Kontakt mit dem Klebstoff
ist kein Repositionieren mehr méglich). Ein unkontrollierter Kontakt zwischen
den Klebeflachen kann mit Abstandhaltern vermieden werden.

3. Die Abstandhalter zur Seite schieben und von innen nach aussen mit einem
Roller stark und gleichmassig anpressen. Der Anpressdruck soll 30 — 50 N/cm?
betragen. Dazu kénnen zweih@ndige Andruckrollen oder Furnierpressen
eingesetzt werden. Einige Sekunden Andruck reichen in der Regel.

4. Die verklebten Teile kénnen anschliessend sofort weiterverarbeitet werden.




Trocknungszeit

Die Trocknungszeit ist abhéngig von Temperatur, Feuchtigkeit, Luftbewegung und
Porositét der verklebten Materialien.

Reinigung
Uberschiissiger Klebstoff kann mit einem Losemittel wie Methyléthylketon*
entfernt werden.

*Jegliche Ziindquellen lIoschen. Sicherheitshinweise des Herstellers beachten.

Lagerung und Haltbarkeit

Die Lagerfahigkeit ab 3M Versanddatum Werk/Lager in Originalverpackung
(ungedffneter Behalter) bei einer Temperatur von 21°C und 50 % rel. Feuchte
betrégt 15 Monate.

Die optimale Lagertemperatur liegt zwischen 16°C und 27°C. Eine langere
Lagerung bei hoheren Temperaturen kann zu einer leichten Erhéhung der
Viskositat flhren. Die Qualitat des Klebstoffs wird dadurch nicht beeintrachtigt,
sein Auftrag wird aber schwierig bis unmdglich. Scotch-Weld 10 gefriert nicht aber
eine langere Lagerung bei tiefen Temperaturen bewirkt ein Verdicken. Der
Klebstoff muss daher vor der Verwendung bei Raumtemperatur aufgetaut und gut
durchgertihrt werden, bis der Klebstoff im ganzen Behalter wieder die normale
Viskositat erreicht hat. Dies kann bei grossen Behaltern einige Tage dauern.

Umfasst das Lager Gebinde aus mehreren Lieferungen, so sollten diese in der
Reihenfolge ihres Eingangs verarbeitet werden.

Sicherheitsratschlage / Hinweise auf
besondere Gefahren

= Kennbuchstaben und Gefahrenkennzeichnung: F Leichtentzlndlich, Xi Reizend

= Leichtentziindlich. Reizt die Augen und die Haut. Dampfe kdnnen Schiafrigkeit
und Benommenheit verursachen.

= \Von Ziindquellen fernhalten — nicht rauchen. Dampf nicht einatmen. Nur in gut
bellfteten Bereichen verwenden. Beriihrung mit der Haut vermeiden. Bei
Verschlucken kein Erbrechen herbeiflihren. Sofort arztlichen Rat einholen und
Verpackung und Etikett vorzeigen.

= Sicherheitsdatenblatt zu Rate ziehen unter www.3m.com/ch
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