Technisches Datenblatt teWbaCk

klebetechnik

Produkt: 116

Hersteller: H.B. FULLER
Warengruppe: KLEBSTOFF
Artikelgruppe: 1-K KLEBSTOFF

Download: 04.05.2024

KORAPUR 116

Dieses Datenblatt wurde lhnen von der Firma tewipack Uhl GmbH zur Verfigung gestellt. Die
Firma tewipack Uhl GmbH Ubernimmt keinerlei Verantwortung fur die Aktualitat und die
Richtigkeit der enthaltenen Informationen. Die Eigenschaften der Produkte konnen sich
aufgrund verschiedener Einflisse wie beispielsweise Zusammensetzung und Zustand des
Substrats, Unreinheiten in oder auf dem Substrat, Temperatur und Luftfeuchtigkeit bei der
Lagerung und Umgebungsbedingungen wahrend der Anwendung andern. Bei Verwendung
dieses Produkts in Kombination mit anderem Material ist der Kunde dafur verantwortlich,
durch eigene Tests zu prifen, ob das Produkt fur die geplante Kombination geeignet ist und
ob diese Kombination die erwarteten Ergebnisse liefert
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Korapur 116

KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

Elastischer, feuchtigkeitshartender Einkomponenten-

rosserie-, Container- und Fahrzeugbau

e Fur grundierte und lackierte Metalle, Alumi  nium,
Holzwerkstoffe und Duroplaste

+ Uberstreichbar nach Aushartung

* Breites Haftspektrum

TECHNISCHE DATEN

Kleb- und Dichtstoff fir den Ka-

*  Gut feuchtigkeits- und witterungsbesténdig
e Temperaturbesténdig von -40°C bis +90°C
(kurzfristig bis +120°C)

Basis Polyurethan einkomponentig, durch Feuchtigkeit hartend

Farbe Weil3, grau, schwarz (Sonderfarben auf Anfrage)

Viskositat Pastds, spachtelbar, aus Dichtstoffpistolen verarbeitbar, gute Standfestigkeit

Dichte ca. 1,4 g/cm3 (je nach Farbe) DIN EN I1SO 1183-1 D
Hautbildungszeit 40 min D

Durchhértung 3 mm (am 1. Tag) D

Volumenanderung 6 % DIN 52 451

Harte Shore A 50 ISO 868 / DIN 53 505
ReilRdehnung 650 % ISO 527 / DIN 53 504
Zugfestigkeit 2,5 N/mm? ISO 527 / DIN 53 504
WeiterreiRwiderstand 11 N/mm ISO 34/ DIN 53 515
Baustoffklasse B2 DIN 4102 Teil 1 + Teil 4

D Normalklima 23/50-2 DIN 50014

VERARBEITUNG

Verarbeitungstemperatur

+5°C bis +35°C
Korapur 116 vor Verarbeitung auf mind. +15 °C temperieren.

Arbeitsvorbereitung

Flachen missen sauber und fettfrei sein. Haftung und Ver-
traglichkeit mit Kunststoffen und Lacken muss objektbezogen
gepruft werden.

Fur die Reinigung verschmutzter Untergriinde empfehlen wi
Koérasolv PU . Bei pulverlackierten Teilen ist die Verwendung
von Koérasolv WL anzuraten.

Zur Haftungsverbesserung auf nicht saugenden Untergriin-
den wie z. B. Glas, GFK, Plywood, Alu, Edelstahl, etc. emp-
fehlen wir Kérabond HG 81 und fir saugende Flachen wie z.
B. Holz Kérabond HG 74 E. Auf Kunststoffen wie z. B. ABS
oder PVC kann die Haftung mit Kérabond HG 77 verbessert
werden. Hierflr sind Vorversuche erforderlich.

Zum Abglatten empfehlen wir Kératool AM 10 .

Korapur 116 kann nach erfolgter Hautbildung Uberlackiert
werden. Die Vertraglichkeit muss in Vorversuchen Uberpriift
werden. Weiterhin ist zu beriicksichtigen, dass die Aushéar-
tung aufgrund des verminderten Feuchtezutritts verlangsamt
wird und der Lack den Kleb-/Dichtstoff in seiner Dehnung
beeintréchtigt, was zu Rissbildungen in Lack und Kleb-
/Dichtstoff fihren kann.

Es ist zu beachten, dass Korapur 116 im unausgeharteten
Zustand nicht mit isocyanatreaktiven Substanzen (insbeson-
dere Alkohole z.B. in Spiritus, Verdiinnungen, Reinigungsmit-
teln) in Kontakt gebracht werden darf, da ansonsten die
Hartungsreaktion gestort oder verhindert wird.

Bei direktem/indirektem Kontakt mit anderen organischen
Produkten muss die Vertraglichkeit in Vorversuchen uber-
pruft werden.
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Klebung

Die erforderliche Klebschichtdicke ist abhéngig von der zu
erwartenden maximalen Bewegungsaufnahme in der Klebe-
fuge.

Die zu klebenden Teile missen innerhalb der Hautbildungs-
zeit gefugt und anschlieRend mechanisch fixiert werden. Die
Aushértung ist abhéngig von Temperatur, Luftfeuchte und
der Fugendimension.

Durchhartung mit Feuchtigkeit (50% relative Luftfeuchte) bei
verschiedenen Temperaturen:
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LOSUNGS- UND REINIGUNGSMITTEL

Kdrasolv PU
Werkzeuge sofort nach Gebrauch reinigen. Abgebundenes
Material kann nur noch mechanisch entfernt werden.

Sicherheitsrelevante Daten entnehmen Sie bitte dem

BESONDERE HINWEISE

Arbeitsgeréte

Spachtel oder Pistole

Lagerung

Nicht Gber +25°C
Ungeoffnet bis zu 12 Monate verarbeitbar.

VorsichtsmafRnahmen

Bei der Verarbeitung von Kdrapur 116 direkten Kontakt des
nicht abgebundenen Materials mit der Haut vermeiden,
Schutzhandschuhe tragen.

.Merkblatt ber den Umgang mit PUR-Anstrichstoffen* des
Hauptverbandes der gewerblichen Berufsgenossenschaften,
Zentralstelle fur Unfallverhiitung, beachten.

SICHERHEIT

Fur den Umgang mit unseren Produkten beachten Sie bitte
die Hinweise auf unseren EG-Sicherheitsdatenblattern und
die Sicherheitshinweise auf unseren Gebinde-Etiketten.
Insbesondere sind die Vorschriften der Gefahrstoffverord-
nung und die Unfallverhltungsvorschriften der Berufsgenos-
senschaften zu beachten. Bewahren Sie das EG-
Sicherheitsdatenblatt des von lhnen eingesetzten Produktes
griffbereit auf. Es gibt wertvolle Hinweise fur den sicheren
Umgang, zur Entsorgung und bei Unféllen.

LIEFEREINHEITEN

300 ml Kartusche (Karton a 12 Stiick)
600 ml Schlauch (Karton a 12 Stiick)

Sicherheitsdatenblatt!

Zur Beachtung

Vorstehende Angaben konnen nur allgemeine Hinweise sein. Beiden aufgefihrten Eigenschaften und Leistungsmerkmalen handelt es sich um circa-W erte, diese
sind nicht Teil der Produktspezifikation. Wegen der auBerhalb unseren Einflusses liegenden Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher
Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zunachst ausreichende Eigenversuche durchzufithren. Eine Haftung fir konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und
Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Eine Gewéahrleistung wird im Rahmen unserer Verkaufsbedingungen allein fiir die stets gleichbleibend hohe Qualitat unserer
Erzeugnisse iibernommen. Mit Erscheinen dieser Ausgabe verlieren alle vorhergehenden technischen Merkblatter ihre Giltigkeit
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