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LOCTITE® 3463™

Dieses Datenblatt wurde lhnen von der Firma tewipack Uhl GmbH zur Verfigung gestellt. Die
Firma tewipack Uhl GmbH Ubernimmt keinerlei Verantwortung fur die Aktualitat und die
Richtigkeit der enthaltenen Informationen. Die Eigenschaften der Produkte konnen sich
aufgrund verschiedener Einflisse wie beispielsweise Zusammensetzung und Zustand des
Substrats, Unreinheiten in oder auf dem Substrat, Temperatur und Luftfeuchtigkeit bei der
Lagerung und Umgebungsbedingungen wahrend der Anwendung andern. Bei Verwendung
dieses Produkts in Kombination mit anderem Material ist der Kunde dafur verantwortlich,
durch eigene Tests zu prifen, ob das Produkt fur die geplante Kombination geeignet ist und
ob diese Kombination die erwarteten Ergebnisse liefert
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PRODUKTBESCHREIBUNG
LOCTITE® 3463™ besitzt die folgenden Produkteigenschaften:

Technologie Epoxidharz

Chemische Basis Epoxidharz

Aussehen Metallisch, schwarz*"s

(unausgehértet)

Komponenten Zweikomponentig - Mischen
erforderlich

Aushértung Hartet bei Raumtemperatur

Anwendung Kleben

spezieller Vorteil e Hartet unter Wasser und haftet

auf vielen feuchten Oberflachen
e Haftet auf einer Vielzahl von
sauberen Oberflachen

e Fir Notreparaturen:
innerhalb von 10 Minuten

hértet

LOCTITE® 3463™ st eine einfach zu verarbeitende,
stahlgefillte 2K-Epoxid-Knetmasse fir vielseitige Reparaturen.
Die Anwendung erfolgt wie bei einer Spachtelmasse. Nach der
Aushértung verflugt es Uber ein hohe Druckfestigkeit und gute
Haftung zu einer Vielzahl von Oberflachen. Produkt wird zur
Abdichtung von Leckagen bei Rohren und Tanks, zum
Auffillen von ubergroRen Gewindebohrungen, zum Gléatten
von SchweiRndhten und zur Reparatur von nichtstrukturellen
Defekten durch GuBlécher in Tanks verwendet. Typische
Einsatzbereiche fir dieses Produkt sind Anwendungen mit
einem Betriebstemperaturbereich von -30°C bis +121°C.

NSF International

Zertifiziert nach ANSI/NSF Standard 61 fir den Einsatz in
Trinkwasser-Hausinstallationen und im kommerziellen Bereich
nicht Gber 82°C.

MATERIALEIGENSCHAFTEN

Reichweite 45 cm? , 6 mm dick pro Tube

TYPISCHE AUSHARTEEIGENSCHAFTEN

Aushirteeigenschaften
Aushaértezeit bei 25 °C, Minuten 10
Verarbeitungszeit bei 25 °C, Minuten 2,5 bis 5,0t

TYPISCHE EIGENSCHAFTEN IM AUSGEHARTETEN
ZUSTAND
Aushartezeit 1 Stunde bei 25°C
Physikalische Eigenschaften:
Shore-Harte, ISO 868, Durometer D
Zugfestigkeit, ISO 527-2

>70LMs
N/mm? 17,2
(psi)  (2.500)

FUNKTIONSEIGENSCHAFTEN IM AUSGEHARTETEN
ZUSTAND
Eigenschaften

Aushértezeit 1 Stunde bei 25°C

Zugscherfestigkeit, ISO 4587:

Stahl (sandgestrahlt) N/mm? 23,45
(psi) (=500)

Aluminium (Saure gebeizt):

0,125 mm Spalt N/mm? 4,8
(psi) (700)
Druckscherfestigkeit, ISO 10123:
Wellen und Naben aus Stahl N/mm? 83

(psi)  (12.000)

ALLGEMEINE INFORMATION

Dieses Produkt ist nicht geeignet fiir reinen Sauerstoff
und/oder sauerstoffangereicherte Systeme und sollte nicht
als Dichtstoff fiir Chlor oder stark oxidierende Medien
gewdhlt werden.

Sicherheitshinweise zu diesem Produkt entnehmen Sie
bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Gebrauchshinweise
1. ACHTUNG: Nicht auf Oberflachen verwenden, deren
Temperatur Gber 66 °C liegt.
2. Fur maximale Festigkeit auf saubere und trockene
Oberflachen auftragen. LOCTITE® 3463™ kann auch auf

nasse Untergriinde aufgetragen werden, die
Verbindungen weisen allerdings niedrigere Festigkeiten
auf.

3. Fur maximale Haftkraft die Oberflache reinigen und
schleifen.

4. Schutzhandschuhe tragen, nicht mit bloRen Hé&nden
mischen.

5. Die bendtigte Menge von dem Stick abschneiden.
Transparente Plastikfolie von dem abgeschnittenen Stiick
entfernen.

6. Zuerst das Material spiralférmig verdrehen, damit sich
Harz und Hérter mischen. Dann 2-3 Minuten kneten bzw.
so lange, bis eine homogene Durchfarbung erzielt ist.

7. Fest auf die jeweilige Flache andricken und in die
gewulnschte Form bringen.

8. Zum Glétten der Oberflache ein Tuch oder einen Finger
mit Wasser befeuchten und glattstreichen.

Technische Hinweise fiir die
Epoxidklebstoffen
Verarbeitungszeit und Aushéartung sind abh&ngig von der
Temperatur und der Ansatzmenge:

e Je hoher die Temperatur, desto schneller die Aushértung.

Verarbeitung von
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e Je groflRer die Ansatzmenge, desto kirzer ist die
Verarbeitungszeit.

Beschleunigung der Aushédrtung von Epoxidklebstoffen bei
niedrigen Temperaturen:

e Epoxidklebstoffe bei Raumtemperatur lagern.

e Zu reparierende Oberflache vorheizen, bis
handwarm ist.

Verzdgerung der Aushértung bei hohen Temperaturen:

e Kleine Mengen Epoxidharz mischen, um zu schnelles
Ausharten zu verhindern.

e Masse abkiihlen.

diese

Loctite Material-Spezifikation ¢

LMS vom 22. Januar 2002. Prufberichte Uber die
angegebenen Eigenschaften sind fur jede Charge erhéltlich.
LMS-Priifberichte enthalten ausgewahlte, im Rahmen der
Qualitétskontrolle festgelegte Prufwerte, die als relevant fir
Kunden-Spezifikationen erachtet werden. Dariiber hinaus sind

umfassende KontrollmalRnahmen in Kraft, die eine
gleichbleibend hohe Produktqualitat gewahrleisten.
Spezifikationen unter Berlcksichtigung von speziellen

Kundenwiinschen kénnen {ber die Qualitdtsabteilung von
Henkel koordiniert werden.

Lagerung

Produkt im ungedffneten Behdlter in trockenen Raumen
lagern. Aus dem Gebinde entnommenes Produkt kann beim
Gebrauch  verunreinigt worden  sein. Deshalb  keine
Produktreste in den Originalbehalter zurtickschitten. Hinweise
zur Lagerung koénnen sich auf dem Etikett des
Produktbehélters befinden.

Optimale Lagerung: 8 °C bis 21 °C Durch Lagerung unter
8°C und uber 28°C koénnen die Produkteigenschaften
nachteilig beeinflusst werden.

Henkel kann keine Haftung fir Material Ubernehmen, das
verunreinigt oder in einer Weise gelagert wurde, die von den
oben aufgefiihrten Bedingungen abweicht. Wenn Sie weitere
Informationen benétigen, wenden Sie sich bitte an Ihren
zusténdigen technischen Service oder den Kundenberater vor
Ort.

Umrechnungsfaktoren
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pm /25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = lb-ft
N-mm x 0.142 = oz:in
mPas = cP

Hinweis

Die hierin enthaltenen Daten dienen lediglich zur Information
und gelten nach bestem Wissen als zuverlassig. Wir kénnen
jedoch keine Haftung fir Ergebnisse Ubernehmen, die von
anderen erzielt wurden, Uber deren Methoden wir keine

Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafiir verantwortlich,
die Eignung von hierin erwdhnten Produktionsmethoden fur
seine Zwecke festzustellen und VorsichtsmalRnahmen zu
ergreifen, die zum Schutz von Sachen und Personen vor den
Gefahren angezeigt wéren, die mdglicherweise bei der
Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte auftreten.
Dementsprechend lehnt die Firma Henkel im besonderen
jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der
Firma Henkel entstehende ausdriicklich oder
stillschweigend gewdhrte Garantie ab, einschlieBlich aller
Gewihrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien
fiir einen bestimmten Zweck. Die Firma Henkel lehnt im
besonderen jede Haftung fiir Folgeschdden oder
mittelbare Schidden jeder Art ab, einschlieBlich
entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier verschiedene
Verfahren oder Zusammensetzungen erdrtert werden, soll
nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht durch Patente fir
andere geschitzt sind, bzw. unter Patenten der Firma Henkel
lizenziert sind, die solche Verfahren oder Zusammensetzungen
abdecken. Wir empfehlen jedem Interessenten, die von ihm
beabsichtigte Anwendung vor dem serienmaRigen Einsatz zu
testen und dabei diese Daten als Anleitung zu benutzen.
Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere in- oder
ausléndische Patente oder Patentanmeldungen geschitzt
sein.

Verwendung von Warenzeichen
LOCTITE ist ein Warenzeichen der Firma Henkel
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Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufméannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial



